
第一图书网, tushu007.com
<<注塑模具工快速入门>>

图书基本信息

书名：<<注塑模具工快速入门>>

13位ISBN编号：9787122132185

10位ISBN编号：7122132188

出版时间：2012-6

出版时间：支伟 化学工业出版社  (2012-06出版)

作者：支伟 编

页数：261

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<注塑模具工快速入门>>

前言

　　由于塑料制件拥有极为优异的包括物理、机械、热、电、化学性能在内的综合性能，与金属材料
相比，塑料密度小、比强度大、容易加工、生产效率高，可简化加工程序、节省费用、降低成本。
因此，目前在电子电气、交通运输、机械仪表、办公设备、家用电器、建筑照明等领域得到了广泛的
使用。
而注塑成型是塑料制品的主要成型方法，约有50%以上的塑料产品是通过注塑方式进行生产的，与此
相应的注塑模具在塑料模具中所占的比重最大，其设计与制造技术水平直接影响到塑料制件的质量与
寿命，因此如何提高模具制造水平越来越受到各加工企业的重视。
　　随着我国制造业水平的稳步提高，政府越来越重视职业技能的培训，近年来出台了一系列政策、
法规，以促进高水平、高素质职业技能型人才的培养，适应经济社会发展的需要。
本书结合国家职业标准，根据企业对注塑模具工技能的要求，较系统地介绍了注塑模具工快速上岗应
知应会的知识与技能，内容包括注塑模具识图、模具材料、模具结构、模具加工方法、典型注塑模具
零件的加工实例、模具装配、试模与调整以及模具的使用与维护等，结合实际应用，重点突出了模具
加工工艺方法的实用性，注重知识能力与和技能培养之间的衔接。
　　本书由支伟担任主编，其中王小清编写第一、三、七章，郭烨编写第二、四、八章，李军编写第
五、六章。
　　由于编者水平所限，书中不妥之处在所难免，恳切希望读者批评指正。
　　编者
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内容概要

　　《注塑模具工快速入门》根据企业对注塑模具工技能的要求，较系统地讲述了注塑模具工快速上
岗应知应会的知识与技能，内容包括注塑模具识图、模具材料、模具结构设计、模具加工方法、典型
注塑模具零件的加工实例、模具装配、试模与调试以及模具的使用与维护等，结合实际应用重点突出
了模具加工工艺方法的实用性，注重知识能力和技能培养之间的衔接。
　　《注塑模具工快速入门》可为注塑模具制造工提供岗前必要的学习指导，也可供职业院校相关专
业学生学习使用。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<注塑模具工快速入门>>

书籍目录

第一章 注塑模具识图 第一节 塑料制件图分析 第二节 注塑模具装配图分析 第二章 注塑模具材料及热
处理 第一节 注塑模具材料的种类 第二节 注塑模具材料的选择原则 第三节 注塑模具材料的热处理 第
三章 注塑模具结构 第一节 注塑模具的结构组成 第二节 注塑模具的类型 第三节 注塑模具典型结构的
组成与组合 第四章 注塑模具加工方法 第一节 注塑模具的制造过程 第二节 注塑模具的普通切削加工 
第三节 注塑模具数控切削加工 第四节 注塑模具的特种加工 第五节 注塑模具的表面加工 第六节 注塑
模具的特殊加工方法 第五章注塑模具零件的加工实例 第一节 加工工艺方案的选择 第二节 模架的加工 
第三节 模具零件型芯、型腔的加工 第四节 导滑槽的加工 第五节 导柱孔的加工 第六节 流道的加工 第
七节 型芯孔的加工 第六章 注塑模具的装配 第一节 注塑模具装配工艺知识 第二节 注塑模具装配的工
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章节摘录

版权页：   插图：   在模具制造中，大量地使用金属材料。
金属材料的种类较多，为了正确合理地使用和加工各种金属材料，应充分考虑并掌握金属材料的性能
。
金属材料的性能包括物理性能、化学性能、力学性能和工艺性能。
 物理性能包括密度、熔点、导热性、热膨胀性和磁性。
 化学性能包括耐蚀性、抗氧化性和化学稳定性。
 力学性能包括强度、塑性、硬度、韧性、疲劳强度。
 工艺性能包括铸造性、锻压性和可锻性、焊接性。
 （1）注塑模具材料的基本性能在注塑模具材料性能中，其中三种性能是主要的，即钢的耐磨性、韧
性、硬度（和红硬性）。
这三种性能可以比较全面地反映模具材料的综合性能，可以在一定程度上决定其应用范围。
当然对于一种模具的要求来说，可能其中的一种或两种是主要的，而其他的是次要的。
 ①注塑模具材料的耐磨性。
注塑模具工作时，表面往往要与工件产生多次强烈的摩擦，模具必须在此情况下仍能保持其尺寸精度
和表面粗糙度，不致早期失效。
这就要求模具材料能承受机械磨损，而且在承受高速摩擦时，模具被摩擦表面能够形成薄而致密的氧
化膜，保持润滑作用，这样既能防止模具和注塑工件的表面之间产生黏附而导致工件表面擦伤，又能
减少模具表面进一步氧化造成的损伤。
为了改善模具材料的耐磨性，就要采取合理的生产工艺和热处理工艺，使模具材料既具有高硬度又使
材料中的碳化物等硬化相的组成、形貌和分布合理，当然模具工作过程中的润滑情况和模具材料的表
面处理，也对改善模具的耐磨性有良好的影响。
 ②注塑模具材料的韧性。
模具材料的韧性是选择模具材料时必须考虑的因素，对于在高温下工作的注塑模具，还必须考虑其在
工作温度下的高温韧性，防止因高温拉裂。
模具材料的韧性往往和耐磨性、硬度是互相矛盾的，因此要根据注塑模具的具体工作情况，选择合理
的模具材料，并采用合理的精炼、热加工和热处理、表面处理工艺方法，使模具材料得到耐磨性和韧
性等综合性能的最佳配合，以适应注塑模具的需要。
 ③注塑模具材料的硬度。
硬度是模具材料的主要技术性能指标，注塑模具在工作时必须具有高的硬度和强度，才能保持其原来
的形状和尺寸，塑料模具钢的硬度一般为40～50HRC。
由于塑料模具在工作时，工作温度较高，所以要求注塑模具材料在其工作温度下仍保持一定的硬度，
即红硬性。
 （2）注塑模具材料的工艺性能 ①可加工性。
注塑模具材料的可加工性包括：冷加工性能，如切削、磨削、抛光、冷挤压；热加工性能，包括热塑
性和热加工温度范围等。
注塑模具钢属于过共析钢和莱氏体钢，冷加工和热加工性能一般都不太好，在生产过程中，必须严格
控制热加工和冷加工的工艺参数，以避免产生缺陷和废品，另一方面还必须通过改善钢的纯净度，减
少有害的杂质，改善钢的组织状态，并采取一些措施，以改善钢的工艺性能，降低模具的制造费用。
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编辑推荐

《注塑模具工快速入门》可为注塑模具制造工提供岗前必要的学习指导，也可供职业院校相关专业学
生学习使用。
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