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前言

我国现代化工业生产基地和产业集群生产基地正处在产业升级发展、产业转移、企业转型和技术升级
结构调整时期，高职院校也在加快职业教育和职业培训发展，加深高技能人才培养模式的研究，引入
新知识、新技术、新工艺、新设备、新材料，进行职业教育和专业职业技能的培训和考核。
我们结合工业生产基地企业和产业集群生产基地行业的需求，结合市场，设置了企业急需的专业。
在教学上，实行工学结合，能力为本，培养面向生产实际和管理服务一线岗位的高技能人才。
为了落实国务院关于大力推动职业教育改革与发展的决定，我们以国家职业标准为依据，遵循理论联
系实际，把握先进技术和实用技术，加强职业教育与劳动就业的联系，严格实施就业准入制度，落实
持证上岗制度。
我们将专业技术与技能实训联系起来，与专业技能鉴定考核挂钩。
培养紧贴区域经济，符合社会发展和职业岗位的需求，企业和市场急需的高技能人才。
 从地区实际情况出发，定位专业职业技能能力范围，制定培训实施方法，我们编写了职业技能培训与
鉴定教材，以供专业技能培训训练和职业技能能力鉴定考核使用，还可作为技术岗位工作人员考前强
化训练及辅导的培训自学用书。
 为了适应社会、企业对高技能、新技术的需求，培养符合用人单位需要的技能人才，东莞市职业技能
鉴定中心、东莞市高技能公共实训中心、东莞职业技术学院及实训中心等组织专业技术人员参加教材
编写，共同致力于普及科学技术进步，推动科学技术发展，为提高企业的可持续发展提供帮助，并且
贯彻落实持证上岗制度，为区域社会经济发展服务，促进地方社会技术进步。
愿以我们的努力，以创建全国一流的职业技术院校为目标，为推动地方高职教育的建设和发展作出贡
献。
 东莞职业技术学院 2012年1月
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内容概要

　　《注塑机操作技术》内容包括注塑机基础，注塑机的安全操作规程、安全装置和操作面板，注塑
安全生产知识和技能，注射成型工艺条件及参数，注塑机的维护保养以及常见故障的成因分析及解决
方法，并附注塑机设备安全操作岗位培训复习题。
　　本书可供各类职业院校学生培训注塑机操作技能使用，也可供社会培训使用。
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章节摘录

版权页：   插图：    （2）开机操作注意事项 ①机器在运行时，要保证料斗安装妥当，原料充足。
 ②操作过程中必须关闭好安全门，始终要关控制箱和电源箱，以防灰尘和杂质进入箱内。
 ③不要随意移开熔胶筒的保护罩，以防被烧伤和漏电，检查时不要站在熔胶筒的保护罩上。
 ④严禁温度未达到设定的电热温度值就操作注射或熔胶动作，否则将会造成螺杆或油管损坏；电热温
度由温度控制器上的两个信号灯来指示，温度到，红灯亮，加温停止；温度不到，绿灯亮，继续加温
。
 ⑤严禁在开模状况下及射台没有退出时，用手动注射，否则定模板固定螺钉有可能损伤断掉或使模具
脱落；也不允许用手动控制射台前进，否则也会有模具顶掉脱落的可能。
 ⑥严禁用手清理射嘴的胶料，螺杆温升达到后，不允许手和面部靠近射嘴，即使注射没有开始，筒内
的气压也可使得熔胶料从射嘴喷出伤人。
 ⑦使用高温分解或高黏度的原料之后，要清理机器，并用PE或PP胶料，选择低压低速操作，清理时以
防胶料飞溅出伤人。
 ⑧对于停机时间较长的机器，必须退出射台，打出料筒内极热的熔胶，否则容易产生断胶或披锋，模
具也容易受损。
 （3）停机操作步骤 停机操作或紧急停机时，按红色的急停按钮，将控制电源全部关掉，加热部分不
受影响，加热开关直接控制加热。
如果只停液压泵，则按液压泵停止按钮即可。
正常的停机步骤如下。
 ①关上料斗闸板，继续操作，直到料筒内胶料全部射出。
 ②在自动或半自动操作时，因缺料机器便会停止循环，可转换成手动操作模式，把胶料从料筒中尽量
全部排出，以免留在料筒内。
 ③把安全门和工模打开，把顶针退回，除去模具中的胶丝或油锈渍，再喷上防锈油，把模具合到柱销
尚未伸直即超过高压锁模位置时停下，以防止长时间的高压锁模产生拉杆变形或开模难。
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编辑推荐

《注塑机操作技术》可供各类职业院校学生培训注塑机操作技能使用，也可供社会培训使用。
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