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内容概要

　　《就业金钥匙：焊工上岗一路通》是机械加工行业中的一本。
书中系统地介绍了焊接基础知识、常用焊接技术、钢结构的焊接、焊接检验与焊接安全等内容，并通
过实例提供详细的焊接操作的基本方法和技巧。
《就业金钥匙：焊工上岗一路通》可供下岗、转岗、再就业人员和农村进城务工人员阅读，也可供高
职高专、中职等院校学生使用参考。
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