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内容概要

　　《压力容器设计数据速查手册》在新版《固定式压力容器安全技术监察规程》（TSG R004—2009
）、《压力容器》（GB
150.1～4—2011）正式实施，《热交换器》等一系列压力容器设计主要标准相继改版，大量设计资料、
数据随之改变的情况下，在参照现有资料的基础上，汇集了一套新的压力容器设计资料，包括数据、
公式、结构、标准等。
其中，对于涉及标准变化的全部资料、数据进行了更新，对于设计文件中多发的缺漏内容进行了增编
，对于并非常用的内容进行了删减，以期为读者带来更大的方便。

　　本书的主要内容包括：基础资料；设备安装地的气象、地震数据；介质特性；压力容器常用钢材
；零部件；有关计算；其他，是压力容器设计的有效工具书。

　　《压力容器设计数据速查手册》可供压力容器设计、制造与监察、管理人员使用，也可供科研人
员和高等院校相关专业的师生参考。
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章节摘录

　　7.3.1 焊接接头设计原则 在保证焊接质量的前提下，接头设计应遵循以下原则。
①焊缝填充金属应尽量少。
②焊接工作量应尽量少，且操作方便。
③合理选择破口角度、钝边高、根部间隙等结构尺寸，使之有利于坡口加工及焊透，以减少各种焊接
缺陷（如裂纹、未融合、变形等）产生的可能。
④有利于施焊防护（即尽量改善劳动条件）。
⑤复合钢板的坡口应有利于降低过渡层焊缝金属的稀释率。
应尽量减少复层的焊接量。
⑥按等强度要求，焊条或焊丝强度应不低于母材强度。
⑦焊缝外应尽量连续、圆滑，减少应力集中。
7.3.2 焊接接头表示方法 根据设计单位的具体情况，图样上的焊接接头型式可采用表7.4～表7.8中的序
号、标注代号、节点图三种表示方法中的任意一种方法进行表示。
当采用序号或标注代号时，应注明本标准的标准号和名称。
表格中的标注代号，为统一起见作如下规定：设备外为箭头侧（即将其焊缝基本代号绘于实线上），
设备内为非箭头侧（即将其焊缝基本代号绘于虚线上）。
本表示方法参照了GB324《焊缝符号表示方法》和GB 12212《技术制图焊缝符号的尺寸、比例及简化
表示法》的标准。
7.3.3 对接焊接接头设计 （1）对接焊接接头简称对接接头，是焊接结构中采用最多的一种接头形式。
相对于其他接头类型，由于其受力状况好、应力集中程度小，因而在压力容器的受压件的焊接中，对
接接头是最理想的接头形式。
以下所列的接头结构分别适用于手弧焊和埋弧自动焊的焊接方法。
当使用其他焊接方法时，设计者应做相应的修改。
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