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内容概要

《手把手教你焊接技巧》着重介绍了碳素钢与不锈钢、低温钢与合金钢的焊接操作，气体保护焊、埋
弧自动焊的焊接操作与应用，以及管道安装的焊接和较复杂及特殊结构的焊接工艺。
本书实用性强，以图解的形式并加以少量的理论知识突出实际操作技能，根据编者多年的焊接经验详
细地介绍了焊接当中容易出现的缺陷和问题以及避免和防止的措施。
《手把手教你焊接技巧》可作为青工、下岗工人等务工人员的良师益友。
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章节摘录

版权页：   插图：   硅整流电源由焊接变压器、整流器、电感器、接触器及保护元件等组成整流电路，
按电压调节方式不同分为变压器抽头式硅整流电源、磁放大器式CO2气体保护焊电源、可控硅式CO2
气体保护焊电源等几种。
它们的特点是：体积小、性能好、效率高、运行可靠、节省电能、无噪声、结构简单。
除变压器抽头式硅整流电源外，都可以进行无级调节，调节方便而灵活，因此应用很广。
 旋转式直流电源（即发电机式）有AP1-350型、AX1-500-2型两种。
其缺点是体积大、噪声大、制造工艺复杂且内部电抗大，故应用越来越少。
 （2）送丝系统 其功用是将焊丝按一定的速度连续不断地送至电弧区，焊丝在电弧热的作用下熔化后
填充焊缝。
 ①对送丝系统的要求。
送丝系统要能维持并保证送丝均匀而平稳，且送丝速度可在一定范围内进行无级调节，以满足不同直
径焊丝及焊接工艺参数的要求；通过送丝滚轮的焊丝不能扭曲变形，应保持挺直的刚性状态，以减小
送丝阻力；送丝系统的结构要尽可能简单、轻便，动作灵活，维修使用方便。
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编辑推荐

《手把手教你焊接技巧》可作为青工、下岗工人等务工人员的良师益友。
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