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前言

　　本教材是根据企业专家、用人单位一线工程技术人员、课改专家和教师共同制订的《零件的普通
机床加工》课程大纲而编写的项目式教材。
　　教材将原来的专业理论课程《机械制造基础》、《机械制造工艺》、《金属切削原理及刀具》和
实践课程《金工实习》等课程内容，按项目式课程标准，进行了优化重组。
　　本教材以具有实用性、综合性和启发性的实训项目为学习任务，把必须掌握的专业知识和操作技
能划分为：“操作普通车床”、“加工阶梯短轴”、“加工螺纹短轴”以及“加工套类零件”、“车
削中的物理现象”、“铣床与铣刀”、“铣削平面与沟槽”、“磨削加工平面”、“加工轴”等九个
项目和两个知识拓宽内容。
在知识结构上，把专业理论知识均匀地分配到各个项目中，以项目进展带动知识扩展，并尽量由简单
到复杂，实现教学目标。
学生在完成每个项目时即掌握了未来职业岗位实际工作的能力。
学习任务的选择具有针对性、实用性、创新性和团队合作性，力求将专业知识与操作能力的培养、兴
趣激发相结合。
　　教材体例编排突破传统，按任务驱动形式，将各模块“现在学”和“未来用”的零距离对接，且
力避单调，教材中插入操作工艺流程图与导读，画龙点睛，新颖别致。
　　在本教材编写的过程中，遵循了以下的编写原则：　　充分吸取并借鉴了高等职业技术院校在探
索培养高素质技能型人才方面的成功经验和教学成果，从职业岗位及职业能力分析入手，构建课程项
目标准，确定模块教学要求。
　　以中级工职业技术标准为依据，结合学校实际，重点突出了加工的实践技能，使教学内容基本涵
盖中级工的相关要求。
　　采用先进的教学理念，以技术训练为主、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学和技能训练的
关系，并切实做到：“管用、够用、适用”的教学指导思想。
　　以典型零件为载体，以完成学习任务为目标，采用工学结合的方式组织教学，在做的过程中渗入
必要的理论知识，以期实现学校教学与企业需要的零距离，更好地满足用人单位的需求。
　　本课程以实践操作为主线，做到“用什么学什么”，“学什么做什么”。
并尽量以图代文，以期提高学生的学习兴趣。
　　本教材适合机械、机电类专业的高职高专学生水平层次、心理特点，能达到其职业技能要求。
　　本教材可作为高职院校机械、机电类等专业教学用书，也可作为行业培训用教材，并可作为工厂
技术人员参考资料。
　　本书由无锡工艺职业技术学院卞新平主编，无锡工艺职业技术学院孙国柱、黄冈职业技术学院马
中秋、山东凯文科技职业学院舒姗参编。
全书由无锡工艺职业技术学院陈志祥主审。
　　本书有配套电子课件和教学大纲，可免费提供给用本书作为授课教材的院校和老师，如有需要可
发邮件至hqlbook@126?com索取。
　　本教材在编写过程中得到了兄弟院校、用人单位和相关部门的大力支持，并无私地提供了大量的
技术资料，在此表示衷心的感谢，同时恳切希望广大读者对本书提出宝贵意见和建议，以便逐步完善
。
　　编者
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内容概要

本书按任务驱动形式编写，以中级工职业技能标准为依据，将专业理论知识均匀地分配到各个项目中
，内容由浅入深，图文并茂，具有针对性、实用性。
书中内容包括操作普通车床、加工阶梯短轴、加工螺纹短轴、加工套类零件、车削中的物理现象、铣
床与铣刀、铣削平面与沟槽、磨削加工平面、加工轴等。
为方便教学，配套提供电子课件和教学大纲。

本书可作为机械类、机电类等相关专业的教材，也可以作为行业培训用书，并可供相关从业人员参考
。
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书籍目录

项目一操作普通车床
模块一调整车床主传动系统
【任务一】了解车床各部分的组成、作用及主运动传动路线
【任务二】调整主传动运动速度
【巩固与练习】
模块二调整车床进给系统
【任务一】调整进给运动速度
【任务二】调整溜板箱手柄位置
【巩固与练习】
项目二加工阶梯短轴
模块一刃磨普通外圆车刀
【任务一】选择刀具材料
【任务二】 认识外圆车刀
【任务三】 理解外圆车刀的主要几何角度
【任务四】刃磨外圆车刀
【巩固与练习】
模块二加工外圆与端面
【任务一】安装工件
【任务二】安装车刀
【任务三】加工外圆与端面
【任务四】 测量工件
【巩固与练习】
模块三加工沟槽与外锥
【任务一】 加工外沟槽
【任务二】加工外锥
【任务三】测量外锥角
【巩固与练习】
项目三加工螺纹短轴
模块一加工三角螺纹
【任务一】刃磨螺纹车刀
【任务二】装夹螺纹车刀
【任务三】车削三角螺纹
【任务四】测量三角螺纹
【巩固与练习】
模块二加工梯形螺纹
【任务一】梯形螺纹的主要结构参数
【任务二】装夹工件
【任务三】车刀角度的选择、刃磨和安装
【任务四】车削梯形螺纹的方法
【任务五】测量梯形螺纹精度
【巩固与练习】
项目四加工套类零件
模块一钻孔与镗孔
【任务一】认识标准麻花钻
【任务二】了解标准麻花钻的主要几何角度
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【任务三】刃磨麻花钻
【任务四】钻孔
【任务五】刃磨镗孔车刀
【任务六】车（镗）内孔
【任务七】测量内孔
【巩固与练习】
模块二加工内沟槽和内锥
【任务一】加工内沟槽
【任务二】车内锥
【巩固与练习】
模块三加工内三角螺纹
【任务一】刃磨、安装三角内螺纹车刀
【任务二】车削和测量内三角螺纹
【巩固与练习】
模块四加工内梯形螺纹
【任务一】刃磨与安装内梯形螺纹车刀
【任务二】车削和测量内梯形螺纹
【巩固与练习】
项目五车削中的物理现象
模块一车削中的物理现象
【任务一】控制积屑瘤
【任务二】控制切削力
【任务三】控制切削热和切削温度
【任务四】控制切削中的振动
【任务五】理解切削用量与刀具磨损的关系
【巩固与练习】
模块二选择刀具几何参数及改善已加工表面的粗糙度
【任务一】减小已加工表面的粗糙度
【任务二】选择刀具几何角度
【巩固与练习】
知识拓宽车偏心工件
【巩固与练习】
项目六铣床与铣刀简介
模块一认识铣床
【任务一】了解铣床的用途
【任务二】认识并调整铣床
【巩固与练习】
模块二认识铣刀
【任务一】认识平面加工铣刀
【任务二】认识沟槽加工铣刀
【任务三】安装铣刀
【巩固与练习】
项目七铣削加工平面与沟槽
模块一加工槽
【任务一】认识槽的种类
【任务二】加工直角沟槽
【任务三】加工特形沟槽
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【任务四】选择铣削用量
【巩固与练习】
模块二铣削加工六面体
【任务一】铣削加工平面
【任务二】铣削加工六面体
【任务三】检验与分析六面体的加工质量
【巩固与练习】
知识拓宽刨削加工及设备
【任务一】了解刨削加工设备
【任务二】平面的刨削
【巩固与练习】
项目八磨削加工平面
模块一磨削加工平面
【任务一】认识磨床
【任务二】了解磨削的基本运动及磨削特点
【任务三】磨削加工平面
【任务四】确定磨削余量
【巩固与练习】
模块二选择砂轮
【任务一】理解砂轮特性
【任务二】安装砂轮
【巩固与练习】
项目九加工轴
模块一编制轴机械加工工艺过程
【任务一】分析零件的加工工艺
【任务二】拟定工艺路线
【任务三】编制轴机械加工工艺过程
【巩固与练习】
模块二分析轴的加工质量
【任务一】分析影响加工误差的主要原因
【任务二】掌握提高轴加工精度的方法
【任务三】分析轴加工中产生废品的原因
【巩固与练习】
参考文献
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