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前言

近代，铸钢件生产除广泛采用静态砂型铸造外，还广泛采用特种铸造技术，以获得不同性能的优质铸
钢件。
随着科学技术的不断进步和各工业部门对铸钢件质量日益增长的需求，已研发成功多种新的特种铸造
方法。
 铸钢件常用的特种铸造方法，主要有熔模铸造，金属型铸造，离心铸造，电渣铸造，悬浮铸造，消失
模铸造，V法铸造，以及20世纪90年代出现的冰模铸造等。
 铸钢件特种铸造技术的现代进展，最受人们关注和感兴趣的是特种铸造复合新技术的问世，例如，电
渣离心铸造，电磁离心铸造，电渣金属型铸造，消失模真空壳型铸造，消失模悬浮铸造，消失模挤压
铸造，V法连续铸造等。
 离心铸造已广泛用于制造供水和排污铸铁管，同时，亦广泛用于石化、冶金、动力、轻工和国防等工
业部门制造耐热钢管、双金属钢管、轧辊和异形铸钢件等。
但笔者发现，1960～2010年，所有在版的《特种铸造》手册和教材以及《离心铸造》等专著，所述除
原理外均为铸铁管离心铸造，而对离心铸造耐热钢管和轧辊等均未或极少述及。
同时，电渣铸造、悬浮铸造和特种铸造复合新技术亦皆未纳入上述专著，而这又是铸钢件广泛应用的
特种铸造方法。
 因此，为扩大铸钢件特种铸造的应用范围和促进其发展，以满足我国各工业部门对特种铸造优质铸钢
件不断增长的需求，现根据国内外铸钢件特种铸造技术的应用与发展，编写了本书，以期对我国铸钢
件特种铸造的理论研究、生产和应用有所裨益。
 本书主要介绍国内外铸钢件生产中应用较广的特种铸造和特种铸造复合新技术，在理论研究、工艺创
新和工业应用方面的现代进展。
 本书特点之一是以实用技术为主，介绍了采用现代特种铸造技术制造优质铸钢件的经验与典型实例。
例如，法国采用离心铸造生产石化工业用的耐热钢管，俄罗斯采用离心铸造生产热电厂大型热强钢蒸
汽管和核电站双金属复合钢管。
国外采用电渣铸造制造成功三峡水电站70万千瓦水轮机转轮叶片，俄罗斯采用电渣铸造制造火箭弹壳
体和柴油机曲轴，德国和乌克兰电渣铸造双金属复合轧辊。
中国、日本、俄罗斯和乌克兰成功地采用了V法铸造制造铁路车辆铸钢件。
 本书特点之二是介绍了特种铸造理论研究、工艺设计和质量控制等方面的新成果。
例如，乌克兰研究成功的消失模铸造铸件成形新理论。
俄罗斯研究了消失模铸造铸型振动与真空紧实原理，V法铸造真空系统设计与计算和V法铸造铸件废
品与预防，以及离心铸造大型蒸汽管中的非金属夹杂物及其控制。
美国CCM公司研究了离心铸造耐热钢管的铸造缺陷与预防。
 本书特点之三是介绍了具有新颖和创新特色的特种铸造新技术、新工艺和新材料。
例如，美国发明的冰模精密铸造和俄罗斯研发成功的冰模真空砂型铸造新技术。
乌克兰研发成功的消失模挤压复合铸造和V法连续复合铸造新技术。
俄罗斯开发成功的铸钢件循环热处理新工艺。
美国研发成功的玻璃珠砂，消失模铸造时EPS模型可不刷涂料。
日本研发的V法铸造用新型橡胶膜，其成形性能特别高，覆膜前勿需加热，室温下覆膜，可取代EVA
塑料膜生产复杂的铸钢件。
日本木村铸造所开发成功的半实型铸造生产不锈钢铸件。
日本Sintokogio公司，最近发明了一种新型真空密封造型法，适于铸造薄壁铸件，已获美国专利。
 全书共六章，第一章离心铸造，第二章电渣铸造，第三章消失模铸造，第四章V法铸造，第五章冰模
铸造，第六章特种铸造复合新技术。
 本书可供从事铸钢件产品开发、铸造工艺设计以及特种铸造科研与生产的技术人员阅读，并可作为高
等和中等院校相关专业教学参考书。
 本书精选收入了国内外专家的重要科研成果和宝贵的生产经验，使本书内容更臻丰富和实用，笔者在

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<铸钢件特种铸造技术>>

此特致以诚挚的敬意和感谢。
 本书如有偏颇或不足之处，恳请广大读者指正。
 崔更生于北京
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内容概要

　　铸钢件广泛应用子机械制造等各行业，尤其是近年来迅速发展的风力发电、汽车制造等领域对铸
钢件的性能质量提出了更高的要求，传统的砂型铸造很难满足其性能要求。

崔更生编著的《铸钢件特种铸造技术》结合各类型铸钢件的应用实践，按照不同的特种铸造工艺，详
细介绍了消失模铸造、V法铸造、离心铺造、冰模铸造、复合铸造等铸钢件的铸造工艺原理、要求和
设备状况，对国内外的最新实用技术进行了归纳介绍。
如对电站用阀门、增压泵叶轮、风力发电叶片铸钢件说明了其国外相对先进成熟的工艺技术。

《铸钢件特种铸造技术》可供铸造领域工程技术人员参考，也可供铸造相关专业师生阅读。
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章节摘录

版权页：   插图：   三、离心铸管的铸造缺陷及对策 离心铸造许多普遍铸造法一样，亦会产生气孔、
裂纹、缩孔、冷隔和夹渣等铸造缺陷，但远远少于普通砂型静态铸造。
离心铸管铸造缺陷的特点足缺陷多发生于铸管内外层表面或其附近，较少发生于断面中心。
因此，预防离心铸管铸造缺陷的措施要较静态普通砂型铸造容易些，只要控制好铸钢熔炼的冶金质量
、钢液浇注温度、浇注速度、铸型转速等主要工艺参数，便可控制铸管质量。
 （一）离心铸管的表面质量 1.离心铸管的外表面质量 为达到节能和高效的目的应增加离心铸管外表面
的面积，因此，铸管外表面应具有均匀分布的细小颗粒状原始粗糙铸造表面，这种粗糙表面似“鸡皮
”状，或似“杨梅粒子”状，其深度小于0. 8mm。
在这种情况下，国外制造的离心铸管表面早已不进行机械加工。
我国制造的离心铸管，得不到这种均匀分布的细小颗粒状铸造表面，加上铸管外表面有时产生冷隔、
结疤和夹渣等铸造缺陷，因此，铸管外表面需进行机械加工，这样不仅浪费材料和工时，而且还影响
炉管的使用性能。
 （1）离心铸管外表面缺陷产生的原因 经验证明，铸管外表面产生缺陷的主要原因如下。
 ①铸型涂料配方不当，不能获得“鸡皮”状或“杨梅粒子”状铸造表面。
 ②铸型涂料耐火度低，浇注温度高时易产生烧结，致使铸管表面产生结疤。
 ③钢液浇注温度过低，铸型转速过慢，铸管外表面产生冷隔。
 （2）离心铸管外表面缺陷的防止措施经验证明，防止铸管外表面缺陷的主要措施是正确选用涂料，
控制浇注温度和铸型转速。
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