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内容概要

　　本书较为详细地介绍了胶黏剂粘接技术和各类胶黏剂的品种、性能、应用与施胶方法；与此同时
，也详细介绍了金属材料、高分子材料（塑料与橡胶）、无机材料（陶瓷与玻璃）、纤维及其织物、
木材与纸的粘接机理、材质特征、表面处理、选胶与粘接工艺过程；另外，还阐述了带压堵漏，机械
、车辆和电子/电气工业，航空航天与船舶工业、建筑、包装、制鞋与医疗等领域的粘接或修复时，对
胶黏剂的选用及粘接工艺，并列举了大量实例。

　　本书对于胶黏剂应用与施工人员有很好的参考价值，对于从事胶黏剂产品开发、配方设计的技术
人员也有很好的指导意义。
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章节摘录

版权页：   插图：   在储存热固性胶黏剂时，应将基体树脂组分与固化剂组分分开存放。
以防容器意外损坏时造成污染、混杂，无法使用。
而溶剂性胶黏剂储存时，应对盛有胶黏剂的容器加以密封，以防溶剂泄漏或损失，产生有毒或易燃气
体。
 （2）胶黏剂的配制 胶黏剂的配制要求特别仔细。
胶黏剂经冷储存后，如果要进行涂敷，必须将其加热至适当的温度。
一般情况下以室温为佳。
但如果使用热熔胶，施加温度应明显提高。
而对于那些混合组分要求比较严格的胶黏剂，必须严格控制配比，才能取得最佳性能。
对催化反应尤其如此。
以环氧胶黏剂为例，如用胺类固化剂，催化剂用量少，易导致胶黏剂聚合物反应不完全，若催化剂过
量易造成胶层脆性大。
另外，未反应的多余固化剂也易引起金属被粘接物腐蚀。
某些双组分胶黏剂（如环氧树脂），其混合比例不太严格，通常用肉眼测定其组分即可，对粘接体系
的极限粘接强度也没有大的影响。
 必须将称出的多组分胶黏剂的组分充分混合。
混合应持续到无色纹或无明显的密度层叠现象为止。
多组分胶黏剂应防止空气在混合搅拌时进入。
这样会使胶黏剂在热固化期起泡，导致带孔（可渗透）粘接。
如果空气混入了胶黏剂，在施加之前，应进行真空脱气。
必须在胶黏剂开始固化之前进行充分混合。
当环境温度升高和批料量变大时，胶黏剂的适用期变短。
单组分和某些热固性双组分胶黏剂在室温下具有很长的适用期，而且对涂敷和装配速度或批料量要求
也不严格。
 对于大批的粘接操作，手工混合昂贵、脏而且慢，重复性只能取决于操作人员的素质。
使用设备能以连续的或粒状的为基础计量、混合和配制多组分胶黏剂。
 小批量混合分配器配制：现行的量大包装中装有少量的液体胶黏剂组分（热固性），并提供方便的混
合和分散的方法，所有物品都在包装中，采用移动式分配器，将这些组分分别装入含有2～100g树脂的
软塑料管内（对于双组分或三组分树脂体系，其混合比例从1：1到1：100）加以混合即可。
容器分配器的其它形式还有双管式皮下注射熔合式，也有用聚乙烯管装配皮下注射器和卡盘的形式等
，这些装配均优于袋装，可较容易地将胶黏剂涂到固定的表面。
利用袋装的一夹角，就可用于涂胶。
量大的胶黏剂包装体系可用这些装配形式提供施涂。
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编辑推荐

《胶黏剂选用手册》是胶黏剂研究、产品设计、配方设计、制造加工、管理销售和教学人员必读必备
之书，也是广大胶黏剂使用人员良好的学习教材，此书亦可作为各类人员培训用书。
《胶黏剂选用手册》突出实用性、先进性、可操作性、理论阐述从简，重点用实例和实用数据说明问
题，全书结构严谨，层次清晰，信息量大，数据翔实可靠，且图表文并茂。
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