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内容概要

　　《国际焊接技术培训教程》从“课程基础知识”、“电弧焊安全知识”、“术语和定义”、“焊
接方法”中的“SMAW、GMAW、FCAW?G、TIG、SAW”广泛知识到“焊接耗材”的各种阐述，涵
盖合格焊接人员必须掌握的全部基础知识。
　　《国际焊接技术培训教程》语言简练、通俗易懂、实用性强，适合不同层面的焊工；实践操作更
注重对焊工职业素养、安全防护意识、过程细节控制以及对标准执行态度的培养。
《国际焊接技术培训教程》是CIWT公司焊工培训的正式教材，但适用面广，可供大专（高职）院校
、中专（技工）学校、企业培训中心做焊接培训教材使用，也可供焊接技术管理、质量控制检验、科
研工作者、自学焊接人员参考。
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作者简介

蒋景革，男，1973年7月出生，山东阳谷人，汉族。
大学学历，毕业于原山东建筑材料工业学院。
曾任：山东省劳动和社会保障厅驻沪劳务管理处常务副主任。
现任：山东鲁西人力资源开发中心培训部主任、鲁西国际职业学校校长、聊城新蓝海技工学校校长、
中国国际焊接技术培训认证有限公司总经理、国焊培（北京）技术服务有限公司总经理。
社会职务：中圈工程建设焊接协会理事。
先后从事特种设备检测检验、锅炉及压力容器焊接技术培训、特种作业人员技术培训、全面焊接质量
管理、国内与国际焊接技术培训体系对接等工作。
在多家国家级期刊杂志发表10余篇论文，倡导的“提离全面焊接管理质量，一定要树立过程控制理念
，建立健全职业资格考核体系，提升焊接检验人员的职业素养”的理念得到了多数材料连接领域业内
专家的认可。
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章节摘录

版权页：插图：紫外线会导致电光性眼炎。
它损伤了眼角膜，受损细胞逐渐死亡并脱离角膜，内层角膜的高度敏感神经就会暴露在粗糙的眼睑内
部。
症状是眼睛剧烈疼痛，通常称为“沙眼”。
如果暴露在强光下，这种疼痛会更加剧烈。
电光性眼炎通常在照射数小时后发觉，开始可能不被注意。
“好像有沙子在眼中”和疼痛的症状通常持续12～24h，严重的情况下会持续更长时间。
通常情况下，电光性眼炎通常是暂时性的。
但是在长时间并且多次暴露的情况下，会导致永久性损伤。
电光性眼炎的治疗很简单：在黑暗的屋子里休息。
医疗人员或医院急症室应能提供舒缓的眼药水，这些药水可暂时减轻症状。
但是预防胜于治疗，戴防护眼镜和防护罩将大大减少这种风险。
紫外线对皮肤的影响：焊接电弧的紫外线不会像日晒一样产生褐斑，但是会在短时间内让受到刺激的
皮肤表面变红。
严重情况下，皮肤会被严重灼伤并形成水泡。
发红的皮肤可能会坏死，一天左右后会呈片状脱落。
如果长期或经常暴露在强紫外线下，会引发皮肤癌。
可见光：强烈的可见光，非常接近紫外线或“蓝光”的波长，通过眼角膜和晶状体时会有耀眼炫目的
感觉，在严重的情况下，会损伤视网膜上光敏感神经网络。
接近红外线波长的可见光的影响略微不同，但会产生相同的症状。
其影响的大小取决于暴露的时间和可见光的强度，有时也取决于个人排除强光入射的能力和自然反应
。
通常这种耀眼不会导致长期不良影响。
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编辑推荐

《国际焊接技术培训教程》是CIWT公司焊工培训的正式教材，但适用面广，可供大专（高职）院校
、中专（技工）学校、企业培训中心做焊接培训教材使用，也可供焊接技术管理、质量控制检验、科
研工作者、自学焊接人员参考。
《国际焊接技术培训教程》内容全面简约，技术丰富，涵盖合格焊工必须掌握的全部基础知识。
技术应用理论简单化，深入浅出，图文并茂。
知名专家教授把关定向。
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