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前言

　　熔模精密铸造，又称失蜡铸造，是一种近净形成型的先进工艺，是铸造行业中一项优异的工艺技
术，其应用非常广泛。
它不仅适用于各种类型、各种合金的铸造，而且生产出的铸件尺寸精度、表面质量比其他铸造方法要
高，甚至其他铸造方法难以铸得的复杂、耐高温、不易于加工的铸件，均可采用熔模精密铸造铸得。
　　本书全面总结了熔模精密铸造过程中以及典型铸件中遇到的各种内在、外在质量问题（缺陷）以
及需要采取的对策，通过列举典型铸件缺陷分析实例，帮助读者全面认识和分析各类精铸缺陷，并提
出解决之道。
便于铸造领域的技术人员、管理人员以及企业技术工人在实践中参考，并提高操作技能。
　　本书是在浙江省华龙职业技术学校的铸造专业的培训、咨询、函授、讲座资料内容基础上,自20世
纪70年代组织铸造专家编辑后经不断删增滚动而成。
全书得到浙江红马铸造有限公司平湖市辰龙精密铸造厂、北京奥宇可鑫表面工程技术有限公司有关领
导和专家的大力支持,红马铸造有限公司的李国伟、陆建忠等为本书编写进行了电脑打字排版,在此深
表感谢!　　由于编者水平有限，书中不当之处难免,请读者批评指正。
　　编著者
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内容概要

　　熔模精密铸造是一种少切削或无切削的铸造工艺，是铸造行业中的一项优异的工艺技术，目前该
工艺在铸造企业中应用广泛。
　　《熔模精密铸造缺陷与对策》结合精密铸造的生产和工艺特点，通过列举典型铸件缺陷分析实例
，详尽、透彻地介绍了熔模精密铸造过程中以及各类典型铸件中遇到的各种内在、外在质量问题(缺
陷)以及需要采取的对策，同时介绍了当前应用广泛的铸件缺陷修补技术。
　　《熔模精密铸造缺陷与对策》可供精密铸造领域的技术人员、管理人员和第一线的生产工人使用
，也可供铸造相关专业师生阅读。
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编辑推荐

　　《熔模精密铸造缺陷与对策》全面剖析熔模精密铸件缺陷，提高铸件质量的有益参考书。
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