
第一图书网, tushu007.com
<<数控车工技能实训>>

图书基本信息

书名：<<数控车工技能实训>>

13位ISBN编号：9787122137517

10位ISBN编号：7122137511

出版时间：2012-7

出版时间：化学工业出版社

作者：林岩 编

页数：207

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控车工技能实训>>

前言

　　作为当今制造业主流设备的数控机床，其应用水平的高低已成为衡量一个国家制造业综合实力的
重要标志。
中国数控机床消费呈现高速增长态势，而数控应用型人才严重短缺，“高薪难聘高素质的数控技工”
成为社会关注的热点问题，数控专业也成为高职高专学校的热门专业。
技术掌握必须通过训练，实训是高等职业教育的重要教学环节，为了适应我国高等职业技术教育发展
及应用型技术人才培养的需要，我们经过大量的实践与总结，本着以“实际、实用、实践”为原则，
同时注重知识的应用价值、可操作性为宗旨编写了这本实训教程。
　　本书着重介绍FANUC0i系统数控编程及其应用，从数控车床加工实训的要求出发，将车削工艺、
数控编程和机床操作有机结合，可实现理论实训一体化教学。
本书特别引入企业现场生产管理方面的知识，注重提高学生的生产素养，使学生不但在技术上能够适
应企业的生产要求，同时具有先进的生产管理理念。
学习、就业“无缝”对接。
　　本书分为上、下两篇。
上篇以理论知识为主，介绍了数控车床维护保养与安全使用、编程基础、机床操作、车削工艺、现场
生产管理等核心内容。
下篇以实训课题为主，分9个课题介绍，每个课题包括了实训目的、内容、步骤、注意事项、思考题
、实训报告要求和实训技术指导。
本书既有较强的理论性、实践性，又有较强的综合性，并根据高等职业技术教育的特点，在内容上加
强了针对性和应用性，力求把传授知识和培养能力有机地结合起来，采取循序渐进，重点突出实践教
学，接近生产实际的指导思想，着重培养学生的实际操作和应变能力，具有示范性。
　　本书由林岩任主编，高强任副主编，参加本书编写工作的还有陈世庄、谷裕、张建，全书由林岩
统稿和定稿。
此外在编写过程中兄弟院校的同仁提出许多宝贵意见，并得到了朱凤芝、郑勇峰等同志的大力协助，
在此表示感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免存在一些缺点和不足，恳请读者批评指正。
　　编者　　2007年1月
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内容概要

　　《数控车工技能实训（第2版）》以FANUC0i系统为主讲解数控机床的操作技术，主要内容包括
数控车床基本操作、对刀、参数设定、自动加工、车圆弧回转面和锥面、钻孔和镗孔、切断与车内外
沟槽、车内外螺纹、车直线回转面、故障诊断与排除的训练项目，作为基础还介绍了数控车床的安全
使用、维护保养、编程基础、车削工艺、机床操作、现场生产管理等内容。
　　《数控车工技能实训（第2版）》基于项目化教学的要求编写，可作为高职、高专、成人高校及
本科院校举办的二级职业技术学院数控车床加工的实训教材，也可作为从事数控加工的技术人员和操
作人员的培训教材。
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编辑推荐

　　《数控车工技能实训（第2版）》基于项目化教学的要求编写，可作为高职、高专、成人高校及
本科院校举办的二级职业技术学院数控车床加工的实训教材，也可作为从事数控加工的技术人员和操
作人员的培训教材。
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