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内容概要

　　本书主要对玻璃深加工生产工艺与设备进行了阐述，力求使玻璃深加工既有一定的理论深度又具
有实践意义。
全书内容包括：玻璃的基础知识、玻璃深加工预处理工艺及设备、玻璃的热弯与钢化、玻璃的镀膜、
夹层玻璃、中空玻璃等。

《玻璃深加工技术与设备》不仅适合从事玻璃深加工工作的一般技术人员使用，也适合作为相关专业
的大专院校教材。
本书由赵金柱主编。
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章节摘录

版权页：   插图：   加工前必须对设备进行校正回零，检查气压是否满足设备要求。
准备就绪后调取程序进行定位，加工。
 加工过程应注意以下事项： ①采用新的刀具时须对刀具代码进行重新设置。
 ②加工成品尺寸如出现误差，可能是由于刀具磨损造成的，须对其参数进行修正。
 ③选用刀具时，注意进刀方式和方向以免撞烂玻璃。
 ④加工时注意不能太靠近工作区域，以免碰到光感保护造成设备死机。
 目前数控加工中心主要应用于家具玻璃和汽车玻璃，而用于建筑玻璃相对较少，但随着对建筑玻璃外
观质量要求的提高，数控加工中心的使用也在增多，主要用于外露的切角挖槽处的处理、异形边的加
工等。
 （3）数控加工中心设备简介 电脑数控加工中心由电脑部分，加工站，辅助设施构成。
加工站由电脑所控制。
每一个需要修改的工作都是由特定的程序所负责。
只要改变输入的程序，电脑数控加工中心便能将工件切割出精密的尺寸和形状。
 CNC玻璃加工中心能自动对浮法玻璃表面进行不同层次的刻画和雕花，铣削，边沿加工，图案可以做
到线条细密、优美、复杂，适合于各种新潮艺术玻璃的加工。
它满足了玻璃用户对高档玻璃产品的新需求。
高级的数控系统，三维CAD／CAM软件编程、六轴控制、四轴联动（三个线性轴及一个旋转轴）充分
保证了机器的稳定性和运行精度。
对加工参数和刻花图案采用电脑管理和控制。
通过参数设定对磨轮磨损进行自动补偿。
系统配有功能强大的专用花形设计软件，用户可以自行设计各种花形。
大面积工作台，可同时加工1～20块同样花形的玻璃。
配有不同规格的磨轮，通过磨轮选择，花形图案的线条宽度、形状可灵活调整，自动换刀并自动循环
加工，电脑进行速度控制和刀具补偿，工件真空吸附、润滑、供水自动控制，刀具库容量大、运行速
度快、加工精度高、加工尺寸范围大、自动化程度高，是平板玻璃加工各种三维复杂图案的高级数控
加工设备。
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编辑推荐

《玻璃深加工技术与设备》不仅适合从事玻璃深加工工作的一般技术人员使用，也适合作为相关专业
的大专院校教材。
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