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内容概要

　　《手把手教你修电焊机》以简洁易懂的语言、师傅带徒弟的形式，首先介绍了电焊机维修的基础
知识，然后介绍了典型机型：交流弧焊机(BX6-120)、C02半自动电焊机、NSA4-300型和NSA-300型直
流手工钨极氩弧焊机、MZ-100型交直流埋弧自动焊机、ZXG7-300型硅整流式弧焊机、ZX5-400型晶闸
管整流弧焊机、IGBT-ZX7系列逆变式电焊机的结构、原理，并列举了具体维修实例，同时对故障原因
进行了分析，提出了故障的排除方法。
书中还附有电焊机常用配件表供读者参考。
　　《手把手教你修电焊机》可供刚入门的电焊机维修人员学习，也可供具有一定经验的焊工参考。
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作者简介

张永吉，从企业电气车间成长起来的工程师，具有多年电焊机维修经验。
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章节摘录

版权页：   插图：   例如，MYD07K680表示标称电压68V，电压误差为±10%，瓷片直径为7mm的通用
型压敏电阻；MYG20G05K151表示压敏电压（标称电压）为150V，电压误差为±10%，瓷片直径
为5mm，浪涌抑制型压敏电阻。
 ②压敏电阻的选择 根据具体电路的要求，准确选择标称电压值是关键。
一般的选择方法是：压敏电阻器的标称电压值应是加在压敏电阻器两端电压的2～2.5倍。
另外，还应注意选用温度系数小的压敏电阻器，以保证电路的稳定。
通常半导体器件的过电压保护电路可选用MYD系列、MYL系列、MYH、MYG20等型号的压敏电阻器
，电子电路、电气设备、电力系统的过电压保护电路可选用MYG系列、MY21、MY31系列压敏电阻器
。
 （6）湿敏电阻器的识别与选择 ①湿敏电阻器的识别 湿敏电阻器是对湿度变化非常敏感的电阻器，能
在各种湿度环境中使用。
它是将湿度转换成电信号的换能器件。
正温度系数湿敏电阻器的阻值是随湿度增高而增大，在录像机中使用的就是正温度系数湿敏电阻器。
 按阻值变化的特性可分为正温度系数湿敏电阻器和负温度系数湿敏电阻器。
按其制作材料又可分为陶瓷湿敏电阻器、高分子聚合物湿敏电阻器和硅湿敏电阻器等。
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编辑推荐

《手把手教你修电焊机》以师傅带徒弟的形式，充分考虑到初学者的掌握能力和实际需要，由浅入深
第介绍了电焊机的基础知识和维修技巧，本书特别适合电焊机维修入门人员。
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