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内容概要

　　本书是机械行业从事设计制图、制造工艺、产品检测人员的实用工具书，内容翔实可靠，简明易
查。
主要包括：制图国家标准的基本规定、机械图样的画法、尺寸注法、极限与配合、尺寸的检测、几何
公差与检测、表面粗糙度轮廓与检测、圆柱齿轮的公差与检测、圆锥的公差与检测、圆柱螺纹的公差
与检测等内容。
本手册可供工矿企业、科研院所从事机械制图、机械设计、加工制造、检验测量工作的工程技术人员
和工人使用，也可供相关专业的大专院校及中等职业学校师生参考，还可作为机械制图与设计、加工
检测与计量人员技术培训教材。
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书籍目录

第1章 制图国家标准的基本规定
1.1图纸的幅面和格式
1.1.1图纸的幅面
1.1.2图框格式、标题栏位置
1.1.3对中符号、方向符号
1.1.4图幅分区、剪切符号、米制参考分度、投影符号
1.2标题栏和明细栏
1.2.1标题栏
1.2.2明细栏
1.3比例
1.3.1比例的概念、种类、系数
1.3.2比例的标注
1.4字体
1.5图线
1.5.1线型
1.5.2图线的尺寸
1.5.3图线的画法及应用
1.6剖面符号的画法
1.6.1剖面符号
1.6.2剖面符号画法示例
1.7过渡线
1.7.1交线与过渡线画法比较
1.7.2零件上过渡及过渡线画法示例
1.8制图国外基本标准简介
1.8.1图纸幅面及格式
1.8.2比例
1.8.3图线
1.8.4剖面符号
1.8.5外国标准代号及名称
第2章 机械图样的表达
2.1图样画法
2.1.1视图的画法
2.1.2剖视图的画法
2.1.3断面图的画法
2.1.4局部放大图
2.1.5剖视图和断面图的规定画法
2.1.6简化画法
2.1.7国外标准中图样画法的基本规定
2.2标准件与常用件的画法
2.2.1螺纹及螺纹紧固件的画法
2.2.2销及其连接的画法
2.2.3键及其连接的画法
2.2.4齿轮的画法
2.2.5弹簧的画法
2.2.6滚动轴承的画法
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2.2.7螺纹和齿轮国外标准的规定画法
2.3轴测图
2.3.1轴测投影的基本概念
2.3.2正等轴测图的画法
2.3.3斜二等轴测图的画法
2.4零件图和装配图
2.4.1零件图的画法
2.4.2装配图的画法90第3章 尺寸注法
3.1基本规则
3.2尺寸界线、尺寸线、尺寸数字
3.3标注示例
3.4常见零件结构要素的尺寸注法
3.5合理标注零件尺寸
3.6装配图上尺寸的标注
3.7国外标准中尺寸的注法
第4章 极限与配合
4.1极限与配合的基本术语
4.1.1孔和轴
4.1.2尺寸
4.1.3偏差、公差及公差带
4.1.4配合
4.2极限与配合的标准化
4.2.1标准公差系列
4.2.2基本偏差系列
4.2.3极限与配合的选择
第5章 尺寸的检测
5.1精度检测的基本知识
5.1.1测量的基本要素
5.1.2计量器具和测量方法
5.1.3测量误差的来源及分类
5.2尺寸检测
5.2.1尺寸的检测方法
5.2.2常用的计量器具
5.2.3用立式光学计测量轴径
5.2.4用内径百分表测量孔径
5.2.5用万能测长仪测量轴承内径
5.2.6大轴径的测量
第6章 几何公差与检测
6.1基本概念
6.1.1几何要素及分类
6.1.2几何公差项目及其符号和附加符号
6.1.3几何公差带
6.2几何公差的标注和公差原则
6.2.1被测要素的表示方法和标注
6.2.2基准要素的表示方法和标注
6.2.3公差原则
6.3几何公差的评定及检测原则
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6.3.1几何公差的评定
6.3.2检测原则
6.4直线度误差的检测
6.4.1常用计量器具
6.4.2比较法
6.4.3节距法
6.4.4任意方向的直线度误差检测
6.5平面度误差的检测
6.5.1比较法
6.5.2三点法
6.5.3四点法
6.5.4按“最小条件”评定平面度误差的方法
6.6圆度误差的检测
6.6.1分度头测量
6.6.2圆度仪测量
6.6.3二点法、三点法测量
6.7圆柱度误差的检测
6.7.1圆度仪测量
6.7.2V形法测量
6.8平行度误差的检测
6.8.1面对基准平面的平行度误差的检测
6.8.2直线对基准平面的平行度误差的检测
6.8.3面对基准直线的平行度误差的检测
6.8.4直线对基准直线的平行度误差的检测
6.9垂直度误差的检测
6.9.1面对基准平面的垂直度误差的检测
6.9.2直线对基准平面的垂直度误差的检测
6.9.3面对基准直线的垂直度误差的检测
6.9.4直线对基准直线的垂直度误差的检测
6.10同轴度误差的检测
6.11对称度误差的检测
6.12位置度误差的检测
6.13跳动误差的检测
6.13.1径向圆跳动误差的检测
6.13.2端面圆跳动误差的检测
6.13.3斜向圆跳动误差的检测
6.13.4径向全跳动误差的检测
6.13.5端面全跳动误差的检测
第7章 表面粗糙度轮廓与检测
7.1表面粗糙度轮廓的评定及标注
7.1.1基本概念和基本术语
7.1.2评定指标及标注
7.2表面粗糙度轮廓的测量
第8章 圆柱齿轮的公差与检测
8.1齿轮精度和侧隙的评定指标
8.1.1对齿轮传动的使用要求
8.1.2影响齿轮使用要求的主要误差
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8.1.3齿轮的强制性检测精度指标、侧隙指标
8.1.4评定齿轮精度时可采用的非强制性检测精度指标
8.1.5齿轮精度指标的公差（偏差允许值）及其精度等级
8.1.6齿轮精度等级的选择
8.1.7图样上齿轮精度等级的标注
8.1.8齿轮坯公差及齿轮表面粗糙度
8.1.9齿轮副中心距极限偏差和轴线平行度公差
8.1.10齿轮侧隙指标的极限偏差
8.2圆柱齿轮单项参数的测量
8.2.1齿距检测仪测量齿距累积总偏差和单个齿距偏差
8.2.2万能工具显微镜测量齿距累积总偏差和单个齿距偏差
8.2.3渐开线检测仪测量齿廓总偏差
8.2.4偏摆检测仪测量螺旋线总偏差
8.2.5齿厚游标卡尺测量齿厚偏差
8.2.6公法线千分尺测量公法线长度偏差
8.2.7偏摆检测仪测量齿轮径向跳动
8.2.8齿轮径向跳动检测仪测量齿轮径向跳动
8.3圆柱齿轮的综合测量
8.3.1齿轮单面啮合检测仪测量切向综合误差和一齿切向综合误差
8.3.2齿轮双面啮合检测仪测量径向综合误差和一齿径向综合误差
第9章 圆锥的公差与检测
9.1圆锥公差
9.2锥度的检测
9.2.1正弦规测量
9.2.2钢球法测量
9.2.3圆锥量规检测277第10章 圆柱螺纹的公差与检测
10.1螺纹的结构参数和公差标准
10.1.1螺纹的分类和牙型结构形式
10.1.2螺纹的有关名词术语、几何参数和定义
10.1.3普通螺纹的基本尺寸
10.1.4普通螺纹的公差与配合
10.2普通螺纹的综合检验
10.3圆柱外螺纹主要参数的测量
10.3.1用工具显微镜测量外螺纹的主要参数
10.3.2外螺纹中径的测量方法
10.4圆柱内螺纹主要参数的测量方法
10.4.1内螺纹螺距的测量方法
10.4.2内螺纹牙型角的测量方法
10.4.3内螺纹中径的测量方法
10.4.4内螺纹大径和小径的测量方法
10.5机床梯形丝杠和螺母的精度与公差
参考文献
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