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内容概要

　　本书密切结合呋喃树脂砂铸件的生产实践，在介绍呋喃树脂砂的工艺原理及原辅材料的基础上，
结合作者多年来在树脂砂铸造工艺、装备技术方面的实践经验，重点介绍了呋喃树脂砂的工艺设计特
点和要点、专用设备及生产线、铸件缺陷分析及防止措施，列举典型实例说明了呋喃树脂砂铸造工艺
在铸铁件、铸钢件、风电铸件、汽车铸件等零部件方面的应用情况和各类型零件的浇注系统设计计算
方法。

　　《呋喃树脂砂铸造生产及应用实例（第2版）》可供从事铸造行业的技术人员、管理人员和一线
工人，以及铸造专业院校的师生阅读。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①人们习惯于采用底注式浇注系统生产铸铁件，认为是底注充型平稳，配合以顶部
的大冒口补缩，属于“保险工艺”。
生产实践证明，这种底注顶冒口工艺并不保险，在很多情况下，铸件常出现气孔、夹渣及收缩缺陷。
采用底注顶冒口工艺，充型过程中和充填结束之后，温度上低下高，进入冒口的是温度较低的铁水，
对补浇不利。
一些比较厚大的铸件，充型结束后持续一段时间，通过型腔中铁液的热对流，温度较低的铁液下沉，
温度较高的铁液上浮。
由于这种热对流不能使一部分铁液先静下来凝固，整个铸件的石墨化膨胀滞后，均衡点后移，自补缩
能力降低，增加了发生缩孔缩松的可能性。
同时也不利于渣子和气体的上浮。
 ②内浇口及冒口截面积大、数量少、不分散。
不利于内浇口及冒口颈在石墨化膨胀前凝固，不能充分利用石墨化膨胀。
同时热节集中，致使最后进入的高温铁液反而对上层低温铁液进行抽吸，增大收缩缺陷。
 4.9.3 浇冒系统设计改进设想 ①可采用顶（上）注工艺，低温铁液在下，高温铁液在上，充填性好。
上高下低的温度分布，促使铸件下部先凝固进入石墨化膨胀，再加上处于顶部的冒口和浇道的重力质
量补缩，使顶（上）注条件下铸铁件的补缩效果得以充分发挥，防止缩孔缩松缺陷的产生。
 ②按照均衡凝固工艺原则，为了防止铁液流通效应过强产生的接触热节对铸件凝固补缩的热干扰，内
浇道应多道分散引入铁液，同时有利于减少铸造应力，防止冲砂缺陷。
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