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内容概要

　　本书基于开放性实验，实验操作步骤详细，学生可以在实验指导书下，完成各个实验项目，熟悉
几何量检测的基础知识和基本技能。
通过几何量检测实验课的学习，达到了解几何量测量的基本原理和基本方法；加深几何量公差基本概
念的认识和理解；提高几何量测量工作能力；学会正确使用普通计量器具和处理测量数据的方法。

　　本书共分九章和附录：第一章测量技术基础；第二章尺寸测量；第三章几何误差测量；第四章表
面粗糙度轮廓的测量；第五章螺纹测量；第六章齿轮测量；第七章凸轮轴测量；第八章光滑圆锥体的
测量；第九章GLOBAL三坐标测量机的使用；附录。

　　《几何量公差与检测实验指导书（2版）》主要作为高等院校机械类、近机类各专业“几何量公
差与检测”课程的检测实验教材，也可作为几何量检测工程技术人员的参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.实验目的 ①掌握齿轮双面啮合综合检查仪的测量原理和测量结果的评定方法。
 ②了解和分析在该测量方法中所反映的齿轮在加工中产生误差的因素。
 2.实验设备及测量内容 齿轮双面啮合检查仪的主要技术规格：齿轮轴心线间距离50～300mm，可测齿
轮模数m为1～10mm。
 应用齿轮双面啮合检查仪和测量齿轮，使测量齿轮与被检验的齿轮在双面啮合情况下，记录被检验齿
轮回转一周时啮合中心距的变化曲线。
 3.仪器及测量原理说明 齿轮双面啮合综合测量是将被检验的齿轮（称为被测齿轮）与测量齿轮（精度
比被测齿轮高二级以上的高精度齿轮）无侧隙双面啮合，当被测齿轮回转一周时，通过两齿轮双面啮
合中心距的变动数值来评定齿轮的加工精度。
它是一种综合测量方法，测量简便，效率高，在成批大量生产中应用广泛。
但由于它不能反映运动偏心的影响，与齿轮实际工作的情况又不完全符合，故还不能用以全面评定齿
轮的使用质量。
 齿轮双面啮合综合测量仪的外形。
量仪底座12的导轨上安放着测量时位置固定的滑座1和测量时可移动的滑座2，它们的心轴上分别安装
被测齿轮9和测量齿轮8。
按齿轮的参数、精度和齿厚偏差计算双面啮合时的公称中心距，在仪器的标尺上按计算的中心距调整
，两齿轮在弹簧力的作用下双面啮合。
在两齿轮对滚时其中心距由于齿轮的误差而变化，此变化值可通过指示表6读数或由记录器7绘出误差
曲线，最后按其中心距的变化分析齿轮的加工误差。
在被测齿轮一转内，双啮中心距的最大变动量称为径向综合总偏差f″i，在被测齿轮转过1个齿距角的
范围内，双啮中心距的最大变动量称为一齿径向综合偏差f″i。
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编辑推荐

《几何量公差与检测实验指导书(第2版)》主要作为高等院校机械类、近机类各专业“几何量公差与检
测”课程的检测实验教材，也可作为几何量检测工程技术人员的参考书。
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