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内容概要

《数控车床操作教程》结构采用模块化，一个模块包含若干个项目，以实际工作过程为主线，介绍了
数控机床安全操作、日常维护、四大系统（华中数控系统、FANUC、SIEMENS、广数系统）机床操
作、轴类零件加工、成型面的加工、子程序的调用与刀尖圆弧半径补偿、典型螺纹加工到宏程序的应
用等知识，每个实训项目后附有强化训练零件图。
为方便教学，配套电子课件。
《数控车床操作教程》可供高职、中职、技校学生数控车床加工实训之用，也可供实行理论&mdash;
实践一体化教学的院校作为数控技术教材使用，并可作为培训用书。
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书籍目录

模块一CNC基础知识 1 项目1.1数控车床加工原理与加工过程 1 项目1.2文明生产和安全操作技术 5 项
目1.3数控车床日常维护 8 模块二数控车床基本操作 12 项目2.1数控车床各种系统的面板操作 12 项目2.2
数控车床的基本对刀操作 25 项目2.3数控车床各系统基本加工操作 30 模块三技能测试 38 项目3.1简单轴
类零件编程加工（FANUC0i Mate—TB系统） 38 项目3.2简单轴类零件编程加工（HTC—21T） 44 项
目3.3成型面车削 49 项目3.4螺纹车削 52 项目3.5套类零件编程加工 59 项目3.6中等复杂轴类零件编程加
工 67 项目3.7综合车削 73 模块四职业技能鉴定题库 81 项目4.1数控车床职业技能鉴定应知题 81 项目4.2
参考答案 116 项目4.3数控车床职业技能鉴定技能题 119 参考文献 122
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章节摘录

版权页：   插图：   项目2.3 数控车床各系统基本加工操作 [项目目的] 1.掌握熟练数控车床FANUCOi
Mate—TB系统的基本加工操作； 2.掌握熟练数控车床西门子802D数控系统的基本加工操作； 3.掌握熟
练数控车床HNC21T系统的基本加工操作； 4.掌握熟练数控车床GSK980T系统的基本加工操作。
 [项目内容] 熟练掌握四种典型的数控车床操作方式。
 [相关知识点析] 一、FANUCOi Mate—TB数控系统的机床基本操作 1.通电开机及回零操作 ①按下机床
面板上的系统启动键，接通电源，显示屏由原先的黑屏变为有文字显示，电源指示灯亮； ②按急停键
，使急停键抬起； ③这时系统完成上电复位，可以进行操作； ④选择回零方式，分别点击方向轴，
该轴返回机床机械零点，回到零点后，面板指示灯亮。
 注：①关掉电源，重新开机后，必须执行回零操作； ②回零操作时，进给速率不能为“0”。
 2.手动方式操作 JOG进给就是手动连续进给。
在JOG方式下，按机床操作面板上的进给轴和方向选择开关，机床沿选定轴的选定方向移动，手动连
续进给速度可用JOG进给倍率刻度盘调节。
操作步骤如下： ①按下JOG按键，系统处于JOG运行方式； ②按下进给轴和方向选择开关，机床沿选
定轴的选定方向移动； ③可在机床运行前或运行中使用JOG进给倍率刻度盘，根据实际需要调节讲给
速度； ④如果在按下进给轴和方向选择开关前按下快速移动开关，则机床按快速移动速度运行。
 3.手轮进给 在手轮方式下，可使用手轮使机床发生移动，操作步骤如下： ①按手摇键，进入手轮方式
； ②按手轮进给轴选择开关，选择机床要移动的轴； ③按手轮进给倍率键，选择移动倍率； ④根据
需要移动的方向，旋转手轮，同时机床发生移动。
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编辑推荐
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