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前言

目前，我国已成为世界上最大的汽车、家电生产国，冷轧薄带钢是汽车、家电等生产制造的重要原料
，其表面和板形的质量对最终用户产品的生产过程和产品质量具有至关重要的影响。
而冷轧薄带钢的缺陷往往涉及从冶金成分控制、铸坯质量、热轧、冷轧及退火、镀锌、平整等多个工
艺环节，在生产过程中如何有效地进行缺陷识别、判明原因并提出改进措施，对板材生产过程的质量
保证、提高成品率并降低成本均具有重大实际意义。
该书是作者于顺兵和刘澄结合自身在工厂的实践工作经验，较为全面和详细地介绍冷轧薄带钢所用的
热轧原料缺陷和冷轧各工序生产中常见的各类缺陷，对每一类缺陷的视觉特征、特点进行了概括性的
描述和说明，并对各类缺陷产生的原因进行了归纳性的分析、说明，并对如何解决和消除各类缺陷提
出了对策。
该书所附图片均来自生产现场，各主要缺陷的消除对策大部分经过了实际验证，在冷轧薄带钢的生产
、质量改进过程中取得了较好的效果，相信该书对于冷轧板带生产、质量控制与检验及冷轧板带使用
相关的企业及操作人员均有帮助。
北京科技大学教授2012年5月
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内容概要

《冷轧薄带钢缺陷识别与分析手册》配以丰富的实例照片，详细介绍了冷轧薄带钢生产中容易出现的
各类表面缺陷，如硌印、划伤、宽窄印、振纹、色差、折叠、麻坑、空洞等缺陷的缺陷形貌、判断依
据、产生原因以及解决对策等。
《冷轧薄带钢缺陷识别与分析手册》适宜冷轧薄板的企业技术人员和质检人员使用。
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