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内容概要

　　本书依托布易（ETSYSTEM）第二代2012年版本为基础平台，全面系统地介绍了最新ET服装CAD
技术，着重介绍了如何进行女装和男装工业制板、推板、排料等操作。
每一款都是经过成衣验证效果后，才正式将数据编录书中。

本书适用于大中专服装院校师生、服装企业技术人员、短期培训学员和服装爱好者阅读，也可作为服
装企业提高从业人员技术技能的培训教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、推板系统优势功能介绍 1.打推一体化机制 ET服装CAD软件中的打板和推板两
大系统模块是一体化设计。
放码模块是基于打板模块之上的，所以其操作显得更加灵活和快捷。
所有功能均可在打板和推板两个模块下使用，任意功能的使用均丝毫不受限制。
 2.系统坐标方式设计 ET放码系统坐标方式是集合了传统CAD的大屏幕坐标和裁片上局部坐标的两种方
式，所以在操作的时候更为灵活，既可以通过旋转裁片完成放码需求，也可以让裁片不动随意定义屏
幕坐标；既可以看到点放码规则，也可以看到大屏幕移动量。
 3.多种放码机制 ET放码系统的放码机制结合了点规则放码机制、尺寸表驱动参数化自动放码机制、切
开线放码机制、点线结合放码机制、文胸的缝边放码机制等，并提供了多种放码方式给操作者选择使
用。
 4.系统安全检测机制 ET放码系统拥有自动检查的功能，在操作过程中，系统能自动地检查裁片的放码
情况，如有错误将及时提醒操作者。
 5.【定义角度线放码】、【要素比例点】、【要素距离点】、【方向交点】优势功能 ET放码系统拥有
强大的顺线滑动处理机制，确保要素在坐标数值移动的同时不影响要素的曲度，同时确保所有层的要
素同中码一样光顺。
 6.【线对齐移动点】、【点对齐移动点】、【普通对齐】、【永久对齐】优势功能 ET智能放码系统全
面的对齐机制，让操作不改变传统的操作方式同时增加了更多的对齐机制。
 7.【Alt】键+[F】键优势功能 ET放码系统超级放码功能改变传统的参数化自动放码，全新的形状自动
比对拷贝方式，解决了DXF、数字化仪读入及其他服装CAD系统读人的裁片在ET服装CAD系统的超级
自动放码，不需要任何公式化的打板和放码。
 8.【点规则拷贝】、【分割拷贝】、【文件间拷贝】、【片规则拷贝】、【移动量拷贝】优势功能 ET
放码系统中的齐全拷贝机制，解决了传统CAD无法解决的拷贝，如角度拷贝及要素对称拷贝等。
 9.【要素距离】、【要素比例】、【两点间比例点l、【方向移动点】、【距离平行点】、【方向交点
】、【要素平行交点】、【量规点规则】、【对齐移动点】、【长度约束点】、【距离约束点】、【
拼接合并】、【曲线组长度调整】、【线对齐移动点】优势功能 ET放码系统中的自动凑数功能，操作
者只要告诉计算机最终的放码目的，放码系统将为操作的放码目的自动凑数，让操作走出经验数值放
码时代。
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