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内容概要

　　本书从使用者的角度出发，通过融经验和技巧于一体的典型实例讲解，系统深入地介绍
了Mastercam主要功能及其应用，使读者在完成各种不同实例的数控加工过程中，系统掌握
在Mastercam
X6中进行板类零件的2D加工、箱体类零件的加工、汽车覆盖类零件模具的数控加工、旋转体类零件的
车铣复合加工、挖槽铣加工、摩托车零件成型凹模加工、烟灰缸模具数控加工及仿真、空间凸轮类零
件的铣加工、NC后置处理的实际编程方法与过程。
在配套光盘中附有实例文件和形象生动的演示动画，以方便读者理解和掌握相关知识。
本书内容全面、循序渐进、图文并茂、通俗易懂，可以有效帮助Mastercam用户迅速掌握和全面提高使
用技能。
本书对具有一定基础的用户也具有参考价值，并可供企业、研究机构、大中专院校从事CAD/CAM的
专业人员使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   7.打印文件 图形编辑好以后需要将图样打印到图纸上。
单击菜单栏中的“文件”→“打印文件”命令，或者单击“文件”工具栏中的（打印文件）按钮，弹
出“打印”对话框。
 单击“属性”按钮，弹出“打印设置”对话框，选择“打印机”及“纸张”的大小，单击“确定”按
钮，返回“打印”对话框；设置页面相关各参数，包括“方向”、“边缘”、“比例”、“选项”等
，最后单击按钮，即可将图样输出到图纸。
 2.2 显示设置 Mastercam X6在创建新文件或打开文件时，其文件的显示特征都是按照默认配置或在“
系统配置”对话框的“屏幕”选项卡中进行有关显示方面的设置。
使用Mastercam X6的过程中经常会对图素在屏幕上的显示方式进行设置，虽然也可以通过重新进行系
统规划来改变，但重新进行系统规划后，会影响其他文件的创建或打开，同时操作也比较复杂。
对于在操作过程中要经常改变的一些显示方式，Mastercam X6在其“屏幕”菜单中通过“清除颜色”
、“隐藏图素”、“恢复隐藏的图素”、“网格设置”、“图形着色设置”和“图素属性”等命令进
行设置。
 1.“清除颜色”命令 许多图形编辑命令（如平移、旋转等）是将原有图素经过操作生成新的图素，为
了将新生成的图素与原有图素加以区别，MastercamX6采用不同的颜色来显示，此时可以用该命令“
清除”图素颜色，使它们恢复本色。
单击菜单栏中的“屏幕”→“清除颜色”命令，或在工具栏中单击（清除颜色）按钮，即可清除图素
颜色。
 2.“屏幕统计”命令 单击该命令后，系统按图素的类型统计出当前显示的图素数量。
系统除统计图素数量外，还能统计出设置的刀具数量及进行的操作数量。
单击菜单栏中的“屏幕”→“屏幕统计”命令，或者在工具栏中单击（屏幕统计）按钮，即可弹出
图2—9所示的“当前图素统计”对话框，显示每种图素的数量。
 3.“8隐藏图素”和“U恢复隐藏的图素”命令 “关闭图层”可以隐藏绘制在该图层上的所有图素，但
有时希望隐藏该图层上的部分图素，“关闭图层”实现不了此种功能；为了便于图素的选取等操作，
有时需要将图素较密集处的部分图素隐藏起来，Mastercam X6提供了“8隐藏图素”和“H隐藏图素”
两个隐藏图素的命令。
单击菜单栏中的“屏幕”→“8隐藏图素”命令，系统提示“选取图素”，选择图素并按键，则被选
中的图素将被隐藏。
而选择“U恢复隐藏图素”命令，当系统提示“选取图素”时，选择图素并按键，则被选中的图素将
重新显示出来。
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