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内容概要

　　《150种金属切削液配方与制作》收集了150余种金属切削液的配方，详细介绍了产品的特性、用
途与用法、配方和制作方法，内容包括水基金属切削液、金属切削油，具有很强的实用性。
　　《150种金属切削液配方与制作》可供金属表面处理工业的相关人员阅读参考。
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章节摘录

版权页：   注意事项 本品各组分质量份配比范围为：环烷基油12～20，蓖麻油酯15～25，多元酸与多
元醇聚合酯20～30，烷基苯磺酸钠12～18，精制妥尔油5～10，烷基磷酸1～3，三元羧酸盐1～4，脂肪
醇聚氧乙烯醚2～4，杀菌防腐添加剂3～4，碱性调整剂2～3，耦合剂，水质改善剂2～4，妥尔油酰胺2
～3。
 所述的环烷基油作为基础油，是乳液长期稳定的重要保证。
 所述的蓖麻油酯作为润滑剂，是特别为此配方添加的植物型油酯，在乳液中起到优良的润滑作用；进
一步地，所述的润滑剂为四聚蓖麻酯。
 所述的多元酸与多元醇聚合酯作为极压润滑剂，其主要作用为极压、润滑，在乳液中起到至关重要的
极压润滑作用。
 所述的烷基苯磺酸钠作为表面活性剂，主要起到乳化平衡及清洗的作用，还有防锈的功能。
 所述的精制妥尔油作为辅助表面活性剂，在乳化液中起到调制HLB值（表面活性剂的亲水亲油平衡值
）的作用，对乳液的平衡起到至关重要的作用。
 所述的烷基磷酸主要作用是铝缓蚀剂，在乳液中起到铝加工件表面的防止氧化作用。
 所述的三元羧酸盐作为防锈剂，是乳化液中保障加工设备不会生锈的重要组成成分。
 所述的脂肪醇聚氧乙烯醚无毒无刺激，具有良好的乳化性、分散性、水溶性、去污性，是重要的非离
子表面活性剂。
 所述的杀菌防腐添加剂为苯并异噻唑啉酮，主要作用为抑菌、杀菌，在乳化液中起到抑制细菌滋生及
杀菌作用，确保乳化液的使用寿命。
 所述碱性调整剂，在乳化液中起到稳定pH值的作用，确保乳液长期稳定在pH值8.5～9.5之间，所述的
碱性调整剂为三乙醇胺。
 所述的耦合剂、水质改善剂，为格尔伯特醇，在乳液中起到油水结合及软化水质的作用。
 所述妥尔油酰胺（也称作妥尔油之氧基醇胺），用于金属加工液／乳化型抗燃液压液配方，对黑色金
属有防锈和助乳化作用，低泡，抗硬水。
 在铝产品加工过程中，由于铝件材质本身较软，加工过程主要以润滑为主，极压、冷却为辅。
所以在调制该配方产品时需要用大量的润滑油和添加剂，加上铝材质本身易氧化的特性，需特别加人
优质烷基膦酸作为其配方的铝缓蚀剂，以确保铝加工工件的长期防腐问题。
该产品由于添加的润滑材料已占到该产品相对密度的80％以上。
所以在使用过程中，只需要按5％～15％的浓度与水配比，即可代替传统的切削油，可极大地降低生产
成本，减少对环境的污染。
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编辑推荐

《150种金属切削液配方与制作》主要是金属加工、精细化工行业人员参考。
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