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内容概要

本书采用一问一答的形式重点介绍了胶黏剂粘接技术的基础知识，金属材料、塑料、橡胶、陶瓷、玻
璃、纤维及其织物、木材、纸等的粘接方法与技术，与此同时，还介绍了胶黏剂粘接技术在机械、电
子、造船、建筑、化工和轻工等工业部门应用实例150多例。

本书是胶黏剂行业材料研究、配方与产品设计、制造加工、管理与销售及教学人员必读必备之书。
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章节摘录

版权页：   插图：   涂胶方法应视胶黏剂的状态而定。
若是液态胶、糊状胶或膏状胶可采用刷涂、流涂、喷涂、辊涂、刮涂、丝网涂覆、油壶和辊筒涂覆、
手工浸涂等通用方法；而粉末胶涂覆法则采用预热基材喷撒法、预热基材放入粉末胶黏剂内黏附法和
熔融粉末胶黏剂后涂覆法实施。
而薄膜胶黏剂则采用贴附法，热熔胶黏剂采用熔体贮料器系统（罐式涂覆器）。
 对涂层的总体要求是：胶层厚度应均匀一致、无空气混入、无漏胶、缺胶、堆胶、气孔等不良现象存
在。
这是确保金属粘接的重要环节，操作时务必认真仔细、高度注意。
 粘接实践证明，金属的粘接强度通常随胶层厚度的减少而提高，若胶层厚度为0.66mm，其剪切强度
可达37MPa;胶层厚度为0.2mm，其剪切强度为34MPa;若将胶层厚度增至0.4mm其剪切强度便下降
为26MPa。
其原因目前尚不十分清楚，但总体认为薄而均匀的胶层，在界面所造成的缺陷少。
另一种说法是像热固性树脂胶在加热固化和冷却过程中，树脂内部膨胀收缩的内应力薄层胶要比厚层
胶小得多。
从试验中得知，采用0.01mm这样极薄胶层来粘接，可以获得最大的粘接强度。
但在实际粘接过程操作时，胶层过薄会因被粘接物粘接面不十分平整则极容易造成缺胶或漏胶现象。
对绝大多数被粘接物和胶黏剂来说，应将其胶层厚度控制在0.05～0.20mm更为适宜。
从操作角度上来讲，主要是控制好胶黏剂用量，这样更便于操作，要达到合适的胶层厚度，一般应把
胶黏剂的用量控制在120～130g／m2为宜。
 在此还应该指出，涂胶量与胶层厚度不一定成正比，这主要取决于欲粘接物表面形态和粗糙度以及材
料密度等因素。
应视被粘接面粗糙度、密度和多孔性等，适当调节胶黏剂的黏度，方可制备出理想的胶层厚度，使粘
接体系强度和耐久性更佳。
 118.如何晾置？
 液体胶黏剂涂覆后均应有晾置过程。
晾置的主要作用是使溶剂挥发、增加胶层黏度、促进固化等。
不同的胶黏剂其晾置时间和温度也不相同。
聚氨酯液体胶因其易吸潮，通常需晾置5～10min，若晾置环境干燥便可多晾置一段时间，相反则缩短
晾置时间。
而酚醛／丁腈胶黏剂则需晾置15min以上。
酚醛／缩丁醛胶黏剂若仅在室温下晾置很难除尽其中的溶剂，还必须将被粘接物置于40～60℃下烘干
方可粘接。
但晾置时切忌盲目提高温度加速晾置的做法，这样会造成溶剂挥发太快，使胶层表面形成一层膜，反
而又妨碍了其中的溶剂挥发。
比较正确的方法是先采取室温晾置，再进行烘干。
烘干时还应逐步提高温度，严格控制时间。
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编辑推荐

《胶黏剂粘接900问》突出实用性、趣味性、先进性和可操作性，理论叙述从简，着重用实例与实用数
据说明问题，结构清晰严谨，语言流畅，信息量大，数据翔实可靠。
凡具有中等文化程度，而无专业知识的人员均可读懂学会。
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