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章节摘录

版权页：   插图：   精馏塔操作压力的设定 精馏塔操作压力的确定，既要考虑压力对精馏塔分离效果
的影响，又要考虑塔顶使用的冷凝剂所能达到的冷凝温度，以及物料物化性质的限制。
在气、液相平衡中，压力、温度和组成之间有确定的关系，也就是操作压力决定产品组成。
产品组成是工艺要求所决定的，不可随意改变。
操作压力一经确定，就要保持恒定。
但是精馏设计一般都留有余地，压力的改变可使平衡温度、塔的气速、分离效果得到调节。
提高操作压力，可减少塔顶冷凝器冷却剂的消耗量，可使塔内气速下降，提高生产能力，但会使相对
挥发度下降，分离效果变差。
精馏塔塔压的控制主要有两种方法：当气相出料量含有大量的不凝气体时，塔压用塔顶冷凝器的冷剂
量控制。
 精馏塔操作温度的设定影响精馏塔操作温度的因素有许多，如进料参数、再沸器的加热量、塔顶冷凝
器的运行情况等。
精馏塔各层塔板上的物料温度反映了物料在塔板上的组成。
塔顶和塔釜产品在组成一定时，在某一恒定压力条件下，必有其对应的塔顶和塔釜温度。
塔顶和塔釜温度通常是用灵敏板温度来控制的。
所谓的灵敏板就是整个塔的操作情况变化时（平衡被破坏）这层塔上的温度变化最显著、最大，也就
是该板组成变化最大，最灵敏。
用灵敏板来控制，可以提前知道产品质量变化趋势，从而预先调节。
影响灵敏板温度的因素主要有进料状况、加热介质、冷剂的流量、压力、温度变化等。
调节灵敏板温度，也要根据这些影响因素，作出不同且适当的反应。
多数是改变加热介质用量的方法对灵敏板温度加以控制。
当塔顶和塔釜温差小、灵敏板温度并不灵敏时，精馏塔的温度控制可以采用灵敏板组成控制、塔釜液
面或热值控制的方法，它们的控制方法与灵敏板温度控制的操作原则一致。
 回流比的设定 回流是精馏塔操作不可缺少的因素之一，回流量与采出量之比即为回流比。
在塔板数和塔板结构已定的情况下，增大回流比，通常可以提高精馏效果。
但对以满负荷运行的塔来说，加大回流比，蒸气速度过高，则会造成过量雾沫夹带，使分离效果变差
。
加大还是减少回流比，主要应考虑两个因素，即塔板数和塔板效率，观察影响产品产量和质量的因素
主要是塔板数还是塔板效率。
选择合适的回流比既能满足工艺要求，又能适应塔结构的限制。
回流比一经确定，就应保持相对稳定。
在一定负荷条件下，回流比一定，回流量即一定。
在一定条件下，回流量的变化对塔的整个精馏过程产生显著影响，如回流量减小，导致精馏段各板温
度上升，组成随之发生变化。
 进料参数的设定 进料量、进料温度和进料组成是精馏塔进料的三个重要参数。
进料量的变化会影响塔的物料平衡以及塔的效率；进料温度会影响整个塔的温度分布，从而改变气－
液平衡组成；进料组成变化会引起全塔物料平衡和工艺条件的改变。
显然，进料量、进料温度、进料组成的稳定是精馏塔操作的重要条件。
进料量一般通过进料调节阀实现控制，应充分利用进料罐空间的缓冲性，一味追求液面稳定而频繁大
幅度改变进料量，会引起塔的波动。
进料温度的控制一般是由进料换热器的操作或上游工序的操作温度来决定的。
在原料和操作条件及前几个工序工艺条件一定的条件下，进料组成的变化将不会明显。
例如，进料组成发生重要改变时，应采取改变进料口位置、改变回流比等相应措施加以调节（如有的
精馏塔设有多个进料口）。
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