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内容概要

《光学零件CAD与加工工艺》阐述了现代光学零件CAD设计和加工的基本原理与方法，由“光学零
件CAD设计”和“光学零件加工工艺”两部分所构成。
 上篇是“光学零件CAD设计”，共六章，包括光学系统设计的具体步骤、数学原理，光学系统像差综
述和像质评价方法，并结合通用工程光学设计软件ZEMAX，针对不同类型的光学系统，讲解光学系统
的优化设计过程。
 下篇是“光学零件加工工艺”，共九章，详细讲述了光学零件加工中粗磨、精磨、抛光、定心磨边、
镀膜、胶合、检验等各个流程的关键技术。

《光学零件CAD与加工工艺》科作为高职学生的教材或自学用书，也可供有关的技术人员参考。
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上篇光学零件CAD 第1章光学设计概述 1.1光学系统设计的具体过程和步骤 1.2光学系统优化设计的数
学原理 第2章光学系统像差综述 2.1轴上点球差 2.2彗差 2.3像散与像面弯曲（场曲） 2.4畸变 2.5色差 2.6
波像差 2.7几何像差及垂轴像差的曲线表示 2.8成像质量的波像差表示与瑞利（Reyleigh）判据 2.9中心
点亮度 2.10几何点列图的像质评价方法 2.11光学传递函数 第3章传统光学系统设计 3.1ZEMAX软件的基
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件图及其标注 5.5光学零件的加工余量 思考题 第6章光学零件的粗磨成型工艺 6.1光学零件的开料成型
6.2球面零件的粗磨 6.3平面零件及棱镜的粗磨 思考题 第7章光学零件的细磨（精磨）工艺 7.1概述 7.2上
盘与下盘技术 7.3透镜的细磨工艺 7.4棱镜的细磨工艺 思考题 第8章光学零件的抛光工艺 8.1概述 8.2光圈
的形成与识别 8.3古典法抛光 8.4高速抛光 思考题 第9章光学零件的定心磨边 9.1偏心与定心方法 9.2定心
磨边工艺 思考题 第10章光学零件的镀膜工艺 10.1光学薄膜 10.2真空镀膜及其设备 10.3真空镀膜工艺
10.4薄膜特性检测技术 思考题 第11章光学零件的胶合工艺 11.1光学零件的胶合工艺 11.2胶合定中心 思
考题 第12章晶体光学零件加工工艺 12.1概述 12.2晶体的选料与定向 12.3晶体的加工工艺 思考题 第13章
光学加工质量检验 13.1粗糙度及表面疵病检验 13.2面型误差检验 13.3角度与线性尺寸检验 思考题 参考
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章节摘录

版权页：   插图：   5.3.2光学晶体和光学塑料的工艺性质 光学晶体是人类最早使用的光学材料，在光学
玻璃发明以前，人们主要靠天然的光学晶体制造透镜和平面镜。
与光学玻璃不同的是，一般的光学晶体在紫外、可见、近红外甚至红外波段有比较好的透过率，不像
光学玻璃，在紫外和红外波段，光谱透过率很低，这就是光学玻璃问世以后，人们离不开光学晶体的
原因。
 光学塑料是以高分子合成为主要成分的材料，它的主要特点是，在一定的温度、压力条件下，可以将
其塑制成型，而且能使其形状保持宏观不变。
20世纪60年代以后，塑料大量应用在工程上，作为各种金属、玻璃和木材的替代品，从而被称为工程
塑料。
光学塑料是工程塑料中具有严格光学性能和一定力学性能的塑料，并能用来制造光学零件。
由于光学晶体和光学塑料在光学零件加工工艺实训中没有涉及到，在这里就不介绍它们的工艺性质。
 5.3.3光学辅料 光学辅料是指在光学零件加工基本工艺中，为使各工序顺利完成，必须采用的各种磨料
、抛光粉、抛光模材料和粘结、保护材料等的总称。
在光学加工中，由于被加工材料质地很硬、很脆，而被加工零件的精度要求很高，表面粗糙度要求很
细，因此光学辅料就具有其专用性和特有性。
实践证明，光学辅料质量的好坏对光学零件的加工质量、生产效率及光电仪器的性能、使用寿命都有
直接的影响。
 （1）磨料 根据磨削的工艺，磨料主要有散粒磨料和固着磨料，前者用于传统的低速工艺，后者主要
是金刚石磨具，用于现代的高速工艺。
散粒磨料主要是金刚砂和人造刚玉。
金刚石磨具主要是金刚石磨轮和金刚石丸片。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"规划教材:光学零件CAD与加工工艺》阐述了现代光学零件CAD设计和加工的基本
原理与方法，是作者多年来在专业学习、教学实践的基础上编写而成的。
《高职高专"十二五"规划教材:光学零件CAD与加工工艺》将理论与实践相结合，更强调其应用和工程
性，既可作为光电专业高职学生、本科生的教材或自学用书，也可供有关的技术人员参考。
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