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内容概要

内 容 提 要
全书由冲压模具设计和制造技术两大部分组成，分为十七章。
第一章至第十
章主要介绍冲模设计基础与步骤，冲裁模、弯曲模、拉伸模、成形模、特种模具、冲
压生产自动化与多工序模具的设计方法，以及冲压工艺的制定及实例等；第十一
章至第十七章分别介绍模具制造技术，内容包括模具材料选用及热处理、冲模制
造的特点及其工艺编制、模架制造、冲模主要零件的制造、硬质合金和钢结硬质
合金模具的制造、冲模的装配、冲模的检测。

本书可供从事冲压、模具设计与制造工作的广大工人、工程技术人员在日常
工作和岗位培训时学习使用，也可供大专院校有关专业的师生阅读参考。
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第八节 拉伸力和压边力的计算
一、拉伸力的计算
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