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内容概要

　　本书结合流行的CAM软件，系统介绍了数控加工手工编程和自动编程技术，并给出详尽的实例。
本书共分4章，第1章简要介绍了数控机床的产生、现状和发展趋势，并简单地叙述了其结构组成、各
个组成部分的功能。
第2章系统、全面地介绍了数控加工编程的工艺基础和编程基础。
第3章介绍数控车床的手工编程知识和自动编程软件应用，并给出了各自对应的实例。
第4章同样以实例为着眼点，介绍加工中心的手工和自动编程技术。
　　本书的特点是结合大量实例，使读者深刻理解每一个知识点；结合了当今应用广泛的CAM自动编
程软件——Master cam和UG CAM，符合当今的应用实际。
本书适合作为高职、高专学校的参考教材。
也适合用作数控加工操作人员的参考材料。
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