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内容概要

我国对数控技术的研究进入了一个十分平稳和快速发展的阶段，随着数控技术在制造业中应用得越来
越广泛，对此行业专业人才的需求也日益增多，因此培养相关技术人才也成为教育界工作的重中之重
。
本书结合“高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养指导方案”中提出的数控技术人
员的培养原则，介绍了数控技术的相关知识，其中包括数控工艺、数控编程基础、自动编程软件的使
用等内容。
同时，本书力求内容的先进性、科学性和正确性，以保证读者的使用和学习。
    本书内容丰富，逻辑层次清楚，行文流畅，可作为机电与制造专业高职高专和低层次本科教学使用
，也可供相关工程技术人员参考。
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