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内容概要

　　《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：数控技术概论》系统地介绍了数控技术的概念
，数控机床的特点、分类和数控技术的发展情况，计算机数控系统装置，数控插补控制原理及数据处
理，数控机床伺服系统，数控机床的位置检测装置，数控加工编程基础，计算机数字控制技术的应用
等。
　　《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：数控技术概论》内容从培养应用型本专科人才
的目的出发，兼顾一般工科院校的教学特点，既注重先进性又考虑实用性，既有理论又有实例。
各章既有联系又有一定的独立性。
每章末均附有习题。
　　《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：数控技术概论》可作为普通本专科院校数控技
术应用专业和机电类专业数控技术、数控编程及数控原理课程的教学用书，也可供从事机床数控技术
的人员参考。
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章节摘录

　　第2章　计算机数控系统　　2.1　概述　　计算机数控（Computer Numerical Control，CNC）系
统，是一种包含存储程序在内的专用计算机数控系统，它根据计算机存储器中存储的控制程序，执行
部分或全部数字控制功能。
所以，CNC又称为存储程序数字控制或软件数字控制，它是由一台专用计算机来代替以前由机床控制
单元（MCU）所实现的某些或全部硬件功能，也就是说，CNC是用一台计算机控制一台数控设备。
　　计算机数控系统是由硬件和软件两部分组成的。
计算机数控系统本体称为硬件，而与之相对应的数控系统控制程序称为控制软件。
硬件和软件的关系是非常密切，两者缺一不可的。
没有硬件，软件就不能成立：没有软件，硬件便无法工作。
因此高性能的数控系统必须具备高性能的硬件和高性能的软件。
　　⋯⋯
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