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内容概要

本书收集了国内外大量的文献资料，较系统地讲述了精密和特种加工技术的主要内容，全书共11章，
除概论外，其余各章的内容分别为精密切削加工、精密磨削加工、电火花加工、电火花线切割加工、
电化学加工、激光加工技术、电子束和离子束加工、超声波和超高压水射流加工、复合加工、其他精
密与特种加工技术。
    本书可作为机械制造及其自动化专业本科学生的教材，同时也可作为从事机械制造业的工程技术人
员的参考用书。
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