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内容概要

本书是根据车辆（汽车）工程专业的培养目标而编写的高等学校教材，全书共分12章，内容包括绪论
、铸造、锻造工艺、冲压工艺、焊接工艺、塑料加工工艺、机械加工、热处理、电镀工艺、涂漆、装
配工艺和汽车先进制造工艺展望。
本书以汽车生产制造过程为主线，对各工艺的介绍较为系统完整，具有独特风格，并介绍了当前汽车
制造企业中应用的新技术和新工艺。
每章后列有习题。
    本书除可作为车辆（汽车）工程专业教材外，也可作为运载工具运用工程、热能与动力（内燃机）
工程、农业机械化工程、机械设计制造及其自动化等专业的教材和教学参考书，也可供相关专业的学
生和从事汽车运用与维修、汽车生产管理方面的工程技术人员作参考书。
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章节摘录

　　第2章　铸造　　教学提示：铸造生产在机器制造工业和其他工业部门应用十分广泛，汽车铸件
生产包括多种具有特色的铸造方法，铸造材料的选取又显得十分的重要，铸造工艺主要包括造型与制
芯、熔化、铸造、热处理、落砂处理等技术与工序，从用途出发，又必须密切注意汽车铸件的质量。
　　教学目标：了解汽车铸造所需的原料，了解各种铸造工艺及其铸造方法，了解模型的设计及其制
造方法，掌握铸件质量检查方法，同时学习曲轴、凸轮轴的铸造工艺。
　　2.1　概　述　　2.1.1　铸造工艺概要　　将熔化的金属或合金浇入已制好的铸型中，经冷却凝固
后获得所需形状和尺寸的铸件，这种方法称为铸造。
　　铸造生产有如下特点。
　　（1）不但可以生产与机械零件形状接近的毛坯，而且可以生产半成品甚至成品，这样可以大大
减少机械加工及金属的消耗。
　　（2）一般说来，可以制造任何尺寸、质量和复杂形状的铸件。
　　（3）可以用其他方法不能加工或不易加工的材料生产铸件，如铸铁、南锰钢等。
　　（4）生产成本低。
这是因为铸造所用原材料来源广泛，价格低廉，废品回收容易，一般不需要很多的复杂设备，生产准
备工作也比较容易。
　　铸造生产在机器制造工业和其他工业部门应用十分广泛。
如各种机器设备的机座、机体，坦克的炮塔，汽车和飞机的发动机壳体，耕田用的犁铧及日常生活中
用的铁锅等均是用铸造方法制造的。
在化工机器生产中也不例外，如压缩机中的铸件质量占机器全部质量的60％～80％。
　　铸造生产可以根据金属材料和生产方法来分类。
根据金属材料的不同，可分为铸铁、铸钢和有色金属铸造等；根据生产方法的不同，可分为砂型铸造
和特种铸造。
　　将熔融金属浇入铸型而得到铸件，从方法上说可算十分简单，但因铸造条件相当复杂，如何定量
地掌握住各主要因素之间的关系，就相当困难了。
最近，在基础理论研究成果不断充实的情况下，逐渐明确了各主要因素之间的量的关系，对于稳定产
品质量起着重大的作用。
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