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前言

　　机械制造技术基础课程是机械制造类专业领域技能型人才核心教学的专业课部分。
以培养学生掌握机械制造的基础知识，具备机械制造的基本技能为出发点，内容包括机械制造中最常
用的标准件与常用件，机械加工常用量具、量仪，工程材料与热处理基础知识，刀具、夹具等机械加
工准备工作，机械切削加工方法与设备，机械制造工艺基础知识。
本书包含机械制造专业和模具制造专业等近机类专业的专业基础知识部分，以高职院校机械设计与制
造、模具设计与制造等专业领域技能型人才培养培训的指导思想为基础，打破传统的教学模式，采用
理论实践一体化教学法，帮助学生积累实际工作经验，突出职业教育的特色，全面提高学生的职业能
力和综合素质。
通过本书的学习，使学生在掌握了常用标准件、常规测量工具、工程材料与热处理、常见机械加工及
设备等基础上，学习机械加工工艺等机械制造所必备的基础理论知识；了解车（铣）工操作等相关工
种的基本知识和工艺特点，培养学生对机械制造、模具制造的全面认识和能力。
本书可作为高职机械设计与制造专业、模具设计与制造专业的相关课程教材，以及同类专业的机械制
造基础知识参考书，也可供技术工人进行职业资格认证时机械制造技术基础知识的培训教材。
　　本书由沈阳职业技术学院栾敏任主编，胡育辉任副主编。
参加编写的有沈阳职业技术学院栾敏（绪论、第6章），北京信息职业技术学院冯志群（第1章），沈
阳职业技术学院胡育辉（第2章）、张红兵（第3章）、王坤（第4章）、祝溪鸣（第5章5.1节、5.2节）
、张泉（第5章5_3节、5.4节、5.5节、5.6节）。
　　本书在编写过程中参考了兄弟院校老师编写的有关教材及其他资料，并得到相关院校的大力支持
，在此表示衷心感谢！
　　鉴于作者水平有限，书中难免有欠妥之处，敬请各院校师生和广大读者批评指正。
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内容概要

　　《机械制造技术基础》以高职院校机械设计与制造、模具设计与制造等专业领域技能型人才培养
培训的指导思想为基础，打破传统的教学模式，采用理论实践一体化教学法，帮助学生积累实际工作
经验，突出职业教育的特色，全面提高学生的职业能力和综合素质。
通过《机械制造技术基础》的学习，使学生在掌握了常用标准件、常规测量工具、工程材料与热处理
、常见机械加工及设备等基础上，学习机械加工工艺等机械制造所必备的基础理论知识；了解车（铣
）工操作等相关工种的基本知识和工艺特点，培养学生对机械制造，模具制造的全面认识和能力。
　　《机械制造技术基础》可作为高职机械设计与制造专业模具设计与制造专业的相关课程教材，以
及同类专业的机械制造基础知识参考书，也可供技术工人进行职业资格认证时机械制造技术基础知识
的培训教材。
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识6.2.1 基准的概念及分类6.2.2 工件的安装6.2.3 工件的定位原理6.2.4 六点定位的应用6.3 零件的工艺分
析6.3.1 零件图和部件装配图的识别6.3.2 零件的技术要求6.4 毛坯的选择6.4.1 常用的毛坯类型及制造方
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械加工工艺路线的拟定6.8 机械加工工序设计与实施6.8.1 确定加工余量6.8.2 影响加工余量的因素6.8.3 
确定加工余量的方法：参考文献
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