
第一图书网, tushu007.com
<<机电设备装配安装与维修>>

图书基本信息

书名：<<机电设备装配安装与维修>>

13位ISBN编号：9787301130667

10位ISBN编号：730113066X

出版时间：2008-8

出版时间：北京大学出版社

作者：马光全 编

页数：277

字数：397000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机电设备装配安装与维修>>

前言

　　机械设备的精度取决于零件的加工精度和装配精度，机械设备能否保持较长的寿命和正常使用取
决于设备的正确安装调试和设备的维护维修管理。
根据生产实践的需要，本书阐述了机械设备的装配、设备的安装、设备管理维护和设备维修4个方面
内容，这些内容是学生将来从事设备装配、设备安装调试、设备管理和设备维修等相关工作必须掌握
的基本知识和技能。
　　本书的特点是少理论，多操作、多图片，内容上符合实践生产的需求，形式上符合高职教育的特
征。
　　本书共分为10章。
第1章介绍了机械装配方法、机械零件清洗、平衡试验、机电设备几何精度的检验等相关知识；第2章
介绍了螺纹联接、键联接、销联接、联轴器联接、过盈配合联接装配工艺要求和装配方法；第3章介
绍了齿轮传动、带传动、链传动、丝杠螺母传动和蜗轮蜗杆传动的技术要求和装配方法；第4章介绍
了轴承和密封元件的装配技术要求和装配方法；第5章介绍了机电设备的安装、机电设备试运转相关
内容；第6章介绍了设备维护保养、设备更新改造的主要内容与方法和设备检修管理的基本知识与设
备配件管理；第7章介绍了机械零件失效的形式、机械故障诊断的基本原理和基本方法、机械零件的
修复技术、机电设备的拆卸、清洗等维修基本知识；第8章介绍了轴类零件、箱体轴承孔、轴承、导
轨、丝杠螺母机构、齿轮的修复方法；第9章介绍了电气图形、文字符号、电气控制线路图等电器基
本知识，讲解了常见设备电气控制系统工作原理和常见设备电气故障分析排除方法。
第10章讲解了x62W型万能铣床的修理、卧式车床精度检验和蜗杆减速器的装配3个实训。
　　本书是高职高专机械类专业的教学用书，可作为机械类中专和技师的培训教材，也可作为从事设
备维修、设备管理人员和设备安装调试人员的参考书。
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内容概要

本书对机械设备的装配、设备的安装、设备管理维护和设备维修4个方面进行了讲解。
    本书共分为10章，讲解了联接零部件、轴承、密封元件和传动零部件的装配技术要求和装配工艺方
法，阐述了机械设备安装、机电设备管理、维修基本知识、电气设备维修、典型零部件维修等相关内
容，并列举了实用的实训内容。
本书的特点是理论少、多技能、多图片，在内容上符合实践生产的需求，在形式上符合高职教育的特
点。
    本书是高职高专机械类专业的教学用书，可作为机械类中专和技师的培训教材，也可作为从事设备
维修、设备管理人员和设备安装调试人员的参考书。
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章节摘录

　　第1章　机械零部件装配基本知识　　【教学目标】　　理解装配的重要作用　　掌握装配工艺
规程的内容　　掌握保证装配精度的装配方法　　掌握机械零件清洗的方法　　掌握旋转件的平衡试
验方法　　掌握机电设备几何精度的检验方法　　1.1　装配概述　　机械装配是机械制造过程中最后
的工艺环节，它将最终保证机械产品的质量。
如果装配工艺制订不合理，即使所有机械零件都合乎质量要求，也不能装配出合格产品。
　　1.1.1　装配的概念　　机械产品一般由许多零件和部件组成。
按规定的技术要求，将若干零件结合成部件或若干个零件和部件结合成机器的过程称为装配。
　　零件是组成机器不可再分的基本单元。
机器零件一般包括以下部分。
　　（1）基本零件。
即主体件，如：机座、床身、箱体、轴、齿轮等。
　　（2）通用零件或部件。
带有通用性质的零件或部件。
　　（3）标准零件。
如：螺钉、螺母、轴承、接头、垫圈、销子等。
　　（4）外购零件。
如：密封填料、电气零件等。
　　装配是一个多层次的工作。
图1-1为装配过程示意图。
若干零件永久联接（如铆接、过盈配合等）或联接后再加工成套件（又称合件）。
例如，蜗轮是由齿圈与轮毂零件过盈联接后再经加工成的合件。
若干个零件组合或若干个零件与若干个合件组合成组件，例如，机床主轴箱中的主轴与其上的键、齿
轮、垫片、套、轴承和调整螺母组成主轴组件。
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编辑推荐

　　机械设备的精度取决于零件的加工精度和装配精度，机械设备能否保持较长的寿命和正常使用取
决于设备的正确安装调试和设备的维护维修管理。
根据生产实践的需要，本书内容上符合实践生产的需求，形式上符合高职教育的特征，注重理论与实
际的紧密结合，阐述了机械设备的装配、设备的安装、设备管理维护和设备维修4个方面内容，这些
内容是学生将来从事设备装配、设备安装调试、设备管理和设备维修等相关工作必须掌握的基本知识
和技能。
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