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前言

　　可编程控制器（简称PLC）是继单片机、STD总线后微机控制技术的又一里程将计算机控制技术
、自动控制技术和通信技术融为一体，深受广大技术人员欢迎的业控制装置。
　　经过30多年的发展，可编程控制器已经广泛应用于机械制造、冶金、建筑、交通、轻工以及日常
生活等各个行业。
由于现在的PLC在数据处理、程序控制、节和数据通信等方面的应用极为方便，可靠性极高，因而其
在国内外工业控制领域速普及应用并高速发展。
在单机和多机控制、生产线自动控制以及传统控制系统面，可编程控制器被大量采用。
特别是近年来，随着电子技术的发展，可编程控制：络通信能力不断增强，PLC及其网络已经成
为CIMS的重要基础，对实现现代企业集成、自动化系统联网通信起到了关键性的作用。
可以说，可编程控制器已经成为动化的三大支柱（PLC、机器人、CAD／CAM）之一。
　　本书以目前国内广泛使用的日本三菱公司的高性能小型机FX2N系列为背景，绍可编程控制器的结
构、工作原理、程序设计方法和实际应用。
全书由PLC公共，分，FX2N系列PLC基本指令、顺序功能图与步进梯形图编程、功能指令、通信功和
工程设计应用等几个部分组成。
此外，本书还对编程软件的使用、手持编程器的出了详细的介绍。
全书用大量的实例对理论内容进行讲解，注重理论知识的实际应以作为高等职业院校、普通高等院校
的教材使用，也可供工程人员自学和查阅资料。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<21世纪全国高职高专电子信息系�>>

内容概要

本书以三菱公司的FX2N系列可编程控制器为主，介绍了小型可编程控制器的基本工作原理、编程元件
、指令系统、程序设计方法以及应用实例，着重讨论了一些有特色的模拟量控制及通信方面的应用。
本书以实际应用为主题，便于实践教学。
    本书力求由浅人深，内容通俗易懂，注重实用性，可供高级职业技术院校机电一体化技术、电气自
动化技术等机电类专业的师生使用，也可作为广大电气技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第2章　可编程控制器的结构与工作原理　　2.1　可编程控制器的结构组成　　可编程控制器与
计算机的组成十分相似，它实际上就是一种工业控制计算机，只不过它比一般的计算机具有更强的与
工业过程相连接的接口和更适用于控制要求的编程语言。
　　一般来讲，PLC分为箱体式和模块式两种，但它们的组成是相同的。
对箱体式PLC，有一块中央处理器（CPU）、输入/输出接口（I/O）、显示面板、内存块、电源等。
当然，按CPU性能分成若干型号，并按I/O点数又分若干规格。
对模块式PLC，有CPU模块、I/O模块、内存、电源模块、底板或机架。
无论哪种结构类型的PLC，都属于总线式开放型结构，其l/O能力可按用户需要进行扩展与组合。
　　2.1.1　中央处理器（CPU模块）　　可编程控制器的CPU是PLC的核心，PLC的工作过程都是
在CPU的统一指挥和协调下进行的。
CPU的运行是按照系统程序所赋予的任务进行的，起到了神经中枢的作用。
每台PLC至少有一个CPU，它按PLC系统程序赋予的功能接收并存储用户程序和数据，用扫描的方式
采集由现场输入装置送来的状态或数据，并存人规定的寄存器中，同时，诊断电源和PIC内部电路的
工作状态和编程过程中的语法错误等。
进入运行后，CPU从用户程序存储器中逐条读取指令，经分析后再按指令规定的任务产生相应的控制
信号，去指挥有关的控制电路。
与通用计算机一样，P1C的CPU主要由运算器、控制器、寄存器及实现它们之间联系的数据、控制及
状态总线构成，还有外围芯片、总线接口及有关电路它确定了进行控制的规模、工作速度、内存容量
等。
　　PLC常用的CPU有通用微处理器、单片机和位片式微处理器。
通用微处理器按其处理数据的位数可分为4位、8位、16位和32位等。
PLC大多采用8位和16位微处理器，有的采用通用芯片，如803l、8051、8086、80286等。
CPU的性能关系到可编程控制器处理和控制信号的能力和速度，CPU位数越高，系统的信息处理量越
大，运算的速度也越快。
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