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前言

公差与测量技术是工科类专业的一门重要专业（技术）基础课，该课起着从基础课向专业课过渡的作
用，为读者从事机电产品设计、制造、维修、开发、科研工作打下坚实的基础。
该课程主要介绍机械零部件的几何精度设计，它的内容不仅涉及标准化领域，也涉及计量学领域。
该课程的主要任务是使学生获得互换性、标准化、测量技术及质量工程的基础知识，通过该课程的学
习，掌握机械几何精度设计的要求，掌握各公差标准及其应用和工厂常用计量器具的操作技能，初步
了解测量误差及其处理方法。
本书是根据全国高等院校互换性与测量技术基础课程教学大纲的要求编写的，适用于机械、电子、仪
器等专业，也适用于近机类专业，可以作为本科生和研究生的教材，也可以作为从事机械设计和制造
的工程技术人员的参考资料。
本书适用的课程名称为“公差与测量技术”、“互换性与测量技术”或“精度设计”等。
本书是依据国家标准编写的。
国家标准具有很强的实时性，本书正是基于这一点，在编写的过程中，采用了我国最新颁布的国家标
准。
通过本书可以及时地把最新的知识和信息传授给读者，使其能学以致用。
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内容概要

本书是根据全国高等院校互换性与测量技术基础课程教学大纲要求编写的，全书共11章：第l章绪论，
第2章孔、轴尺寸极限与配合，第3章几何公差与检测，第4章表面粗糙度与检测，第j章测量技术基础
，第6章滚动轴承公差与配合，第7章键与花键的公差与配合，第8章螺纹公差与检测，第9章圆柱齿轮
公差与检测，第1O章圆锥结合的互换性和第11章几何精度设计案例。
    本书编写注重理论联系实际，从教与学两方面来组织编写。
每章开始都附有教学提示和教学要求，便于读者了解学习重、难点，做到有的放矢。
各章节内容精练而且全面，每章都有应用实例且章节末尾均附有习题，便于读者对所学的内容消化和
掌握，末尾附有小结，便于读者系统地把握该章节知识。
        本书适用于高等院校机械、电子、仪器等专业，也适用于近机类的各专业。
它可以作为本科和研究生的教材，也可以作为从事机械设计和制造的工程技术人员的参考资料，还适
合作为“互换性与测量技术”或“精度没计”等课程的教材。
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书籍目录

第1章 绪论  1.1 互换性与公差    1.1.1 互换性与公差的概念    1.1.2 互换性的作用    1.1.3 互换性的种类  1.2 
标准化与优先数系    1.2.1 标准与标准化的概念    1.2.2 标准的分类及代号    1.2.3 优先数系和优先数  1.3 
几何量精度设计与测量技术    1.3.1 几何量精度设计    1.3.2 几何量测量技术  小结  习题第2章 孔、轴尺寸
极限与配合  2.1 极限与配合的基本术语及定义    2.1.1 有关孔和轴的定义    2.1.2 有关尺寸的术语和定义   
2.1.3 有关偏差和公差的术语和定义    2.1.4有关配合的术语和定义  2.2 极限与配合国家标准的构成    2.2.1
标准公差系列    2.2.2 基本偏差系列    2.2.3 孔、轴的常用公差带与配合    2.2.4 极限与配合在图样上的标
注  2.3 常用尺寸孔、轴极限与配合的选择    2.3.1 基准制的选择    2.3.2 标准公差等级的选择    2.3.3 配合
种类的选择  2.4 一般公差——未注公差的线性尺寸的公差    2.4.1 线性尺寸一般公差    2.4.2 一般公差的
公差等级和极限偏差数值    2.4.3 一般公差的图样表示法  小结  习题第3章 几何公差与检测  3.1 概述   
3.1.1 零件要素及其分类    3.1.2 几何公差和几何公差带    3.1.3 几何公差的项目和符号    3.1.4 几何公差的
检测原则  3.2 形状误差的评定与形状公差    3.2.1 形状误差的评定    3.2.2 形状公差  3.3 方向、位置误差评
定与方向、位置公差    3.3.1 基准    3.3.2 方向和位置误差的评定    3.3.3 方向公差    3.3.4 位置公差  3.4 跳动
误差与跳动公差  3.5 公差原则    3.5.1 有关术语和定义    3.5.2 独立原则    3.5.3 包容原则  ⋯⋯第4章 表面
粗糙度与检测第5章 测量技术基础第6章 滚动轴承公差与配合第7章 键与花键的公差与配合第8章 螺纹
公差与检测第9章 圆柱齿轮公差与检测第10章 圆锥结合的互换性第11章 几何精度射击案例参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<公差与测量技术>>

章节摘录

插图：第2章 孔、轴尺寸极限与配合2.1 极限与配合的基本术语及定义在机械制造中，为使零件具有互
换性，就尺寸而言，只要求这些零件尺寸处在某一合理的变动范围之内。
对于相互结合的零件，这个变动范围既要保证相互结合的尺寸之间形成一定的关系，以满足不同的使
用要求，又要在制造上是经济合理的。
这样就形成了“极限与配合”的概念。
“极限”用于协调机器零件的使用要求与制造经济之问的矛盾，而“配合”则反映零件结合时相互之
间的关系。
极限与配合的标准化有利于机器的设计、制造、使用和维修。
极限与配合标准不仅是机械工业各部门进行产品设计、工艺设计和制订其他标准的基础，而且是广泛
组织协作和专业化生产的重要依据。
本章涉及的国家标准有：GB/T 1800.1—1997《极限与配合 基础 第1部分：词汇》、GB/T 1800.2—1998
《极限与配合 基础 第2部分：公差、偏差和配合的基本规定》、GB/T 1800.3—1998《极限与配合 基础 
第3部分：标准公差和基本偏差数值表》、GB/T 1800.4—1999《极限与配合 标准公差 等级和孔、轴的
极限偏差表》、GB/T1801—1999《极限与配合 公差带和配合的选择》、GB/T 1803—2003《极限与配合
尺寸至18ram孔、轴公差带》、GB/T 1804—2000《一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差》等。
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编辑推荐

《公差与测量技术》是由北京大学出版社出版的。
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