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前言

在国家产业政策的正确引导下，经过几十年的努力，我国模具的设计与制造能力已达到较高水平，包
括信息工程和虚拟技术等许多现代设计制造技术已在很多模具企业得到应用。
虽然如此，我国的模具设计与制造能力与市场需要和国际先进水平相比仍有较大差距进入2l世纪后，
社会对模具设计与制造人才的需求持续增长现代模具工业技术人员必须具备模具的基础知识、技术和
能力。
按照这一要求，本书分为第1篇冲压成形工艺与模具设计（第1～7章）、第2篇塑料成形工艺与模具设
计（第8～10章）、第3篇模具制造技术（第11～13章），共13章内容。
第1篇介绍冲压材料、设备、冲压件的工艺性要求，重点介绍冲裁模、弯曲模和拉深模设计；第2篇介
绍塑料的组成和特性、塑料件的结构工艺性，重点介绍使用最为广泛、模具结构比较复杂且最具代表
性的注射模具的设计；第3篇重点介绍模具零件加工工艺、模具装配方面的基础知识模具设计与制造
是一门综合性、实践性很强的学科，也是近年来飞速发展的学科之在本书的编写过程中，编者既注重
理论联系实际，突出实用，同时又注重模具新技术、新工艺的介绍，并力求体现近几年来有关各院校
在教学改革方面所取得的成果本书通俗易懂，层次结构分明，内容实用。
各章后均附有习题，且重点章节后还附有“综合案例”或“应用案例”和“综合实训”。
附录中有冲模零件常用材料及热处理要求、常用塑料的收缩率、塑料模具成形零件及其他工作零件常
用材料及热处理要求，还有冲压模和塑料模专业术语中英文对照，便于学生自学专业英语。
本书适用于应用型本科机械类、近机械类专业，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考本书
由南阳理工学院田光辉（第2章）、林红旗（第9章）、周先辉（第12章）、梁秀山（第11、13章）、
北方民族大学耿桂宏（第10章）、桂林电子科技大学冯翠云（第6章）、南阳理工学院杨样（第3章）
、邱玉江（第4章）、李国慧（第1、5章及附录A、B）、姜萌（第7章及附录C、D）、张欣（第8章）
编写本书由田光辉、林红旗担任主编并负责统稿和修改，周先辉、梁秀山、耿桂宏、冯翠云担任副主
编，周先辉老师并负责全书英文翻译。
南阳理工学院张洪峰教授担任主审本书在编写过程中得到了参编单位的大力支持和帮助，主审也提出
了许多宝贵意见，在此一并表示衷心感谢由于编者水平有限，书中难免有不当和疏漏之处，恳请广大
读者批评指正

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与制造>>

内容概要

本书内容分3篇讲授：第1篇冲压成形工艺与模具设计（第1～7章）、第2篇塑料成形工艺与模具设计（
第8～10章）、第3篇模具制造技术（第11～13章），共13章内容。
本书主要介绍了冲压工艺基础，冲裁工艺与冲裁模，弯曲工艺与弯曲模，拉深工艺与拉深模，其他冲
压成形工艺与模具设计（胀形、缩口及翻边），基于eta/DYNAFORM的冲压模有限元仿真，冲压工艺
设计；塑料成形工艺基础，注射成形工艺及注射模，其他塑料成形工艺及模具（压缩模、压注模、挤
出成形、中空吹塑、真空成形、压缩空气成形及泡沫塑料成形），模具制造基础，模具成形表面的加
工和模具装配工艺。
除正文之外，还有附录。
附录中有冲模零件常用材料及热处理要求、常用塑料的收缩率、塑料模具成形零件及其他工作零件常
用材料及热处理要求，还有冲压模和塑料模专业术语中英文对照，便于学生自学专业英语。
    本书力求将模具设计与制造的基本原理、基本知识与实际应用紧密结合，体现应用型本科生的培养
特点；同时，也对现代模具先进技术作了适当的介绍，各章后均附有习题，重点章节还附有“综合案
例”或“应用案例”和“综合实训”。
    本书可作为高等院校机械类、近机类各专业教材，也可作为成人高校等的培训教材，还可供从事模
具设计与制造的工程技术人员参考。
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2.5.2 定位装置的设计      2.5.3 卸料与推件、顶件装置      2.5.4 固定零件    2.6 综合案例    本章小结    习题    
综合实训  第3章 弯曲工艺与弯曲模    3.1 弯曲工艺及弯曲件工艺性      3.1.1 弯曲工艺      3.1.2 弯曲变形过
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裂    4.4 拉深工艺计算      4.4.1 毛坯尺寸的计算      4.4.2 拉深系数      4.4.3 拉深次数      4.4.4 各次拉深半成
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    4.5.4 凸、凹模工作部分的尺寸设计    4.6 综合案例    本章小结    习题    综合实训  第5章 其他冲压成形
工艺与模具设计    5.1 胀形      5.1.1 胀形工艺      5.1.2 板毛坯的起伏成形      5.1.3 空心毛坯的胀形      5.1.4 
胀形模具结构    5.2 翻边      5.2.1 翻边工艺      5.2.2 内孔翻边      5.2.3 变薄翻边      5.2.4 翻边模具结构    5.3 
缩口      5.3.1 缩口工艺      5.3.2 缩口成形的特点与变形程度      5.3.3 缩口工艺计算      5.3.4 缩口模具结构   
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件eta/DYNAFORM功能简介      6.1.1 菜单栏      6.1.2 图标栏      6.1.3 显示窗口    6.2 分析实例    本章小结    
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位方式      7.4.3 选择卸料方式      7.4.4 冲压工艺计算      7.4.5 绘制模具总装配图      7.4.6 拆绘零件图    7.5 
选择冲压设备    7.6 编制工艺文件及设计计算说明书      7.6.1 编制工艺文件      7.6.2 设计计算说明书    本
章小结    习题第2篇 塑料成形工艺与模具设计  第8章 塑料成形工艺基础    8.1 塑料的基本组成、分类与
特性      8.1.1 塑料及其组成      8.1.2 塑料的分类      8.1.3 塑料的特性    8.2 塑料成形的方法及工艺特性     
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机的主要技术参数    本章小结    习题    综合实训  第9章 注射成形工艺及注射模    9.1 注射成形工艺原理
及工艺条件      9.1.1 注射成形原理及特点      9.1.2 注射成形过程      9.1.3 注射成形的工艺条件    9.2 注射模
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章节摘录

插图：在国家产业政策的正确引导下，经过几十年的努力，我国模具的设计与制造能力已达到较高水
平，包括信息工程和虚拟技术等许多现代设计制造技术已在很多模具企业得到应用。
虽然如此，我国的模具设计与制造能力与市场需要和国际先进水平相比仍有较大差距进入2l世纪后，
社会对模具设计与制造人才的需求持续增长现代模具工业技术人员必须具备模具的基础知识、技术和
能力。
按照这一要求，本书分为第1篇冲压成形工艺与模具设计（第1～7章）、第2篇塑料成形工艺与模具设
计（第8～10章）、第3篇模具制造技术（第11～13章），共13章内容。
第1篇介绍冲压材料、设备、冲压件的工艺性要求，重点介绍冲裁模、弯曲模和拉深模设计；第2篇介
绍塑料的组成和特性、塑料件的结构工艺性，重点介绍使用最为广泛、模具结构比较复杂且最具代表
性的注射模具的设计；第3篇重点介绍模具零件加工工艺、模具装配方面的基础知识模具设计与制造
是一门综合性、实践性很强的学科，也是近年来飞速发展的学科之在本书的编写过程中，编者既注重
理论联系实际，突出实用，同时又注重模具新技术、新工艺的介绍，并力求体现近几年来有关各院校
在教学改革方面所取得的成果本书通俗易懂，层次结构分明，内容实用。
各章后均附有习题，且重点章节后还附有“综合案例”或“应用案例”和“综合实训”。
附录中有冲模零件常用材料及热处理要求、常用塑料的收缩率、塑料模具成形零件及其他工作零件常
用材料及热处理要求，还有冲压模和塑料模专业术语中英文对照，便于学生自学专业英语。
本书适用于应用型本科机械类、近机械类专业，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考本书
由南阳理工学院田光辉（第2章）、林红旗（第9章）、周先辉（第12章）、梁秀山（第11、13章）、
北方民族大学耿桂宏（第10章）、桂林电子科技大学冯翠云（第6章）、南阳理工学院杨样（第3章）
、邱玉江（第4章）、李国慧（第1、5章及附录A、B）、姜萌（第7章及附录C、D）、张欣（第8章）
编写本书由田光辉、林红旗担任主编并负责统稿和修改，周先辉、梁秀山、耿桂宏、冯翠云担任副主
编，周先辉老师并负责全书英文翻译。
南阳理工学院张洪峰教授担任主审本书在编写过程中得到了参编单位的大力支持和帮助，主审也提出
了许多宝贵意见，在此一并表示衷心感谢由于编者水平有限，书中难免有不当和疏漏之处，恳请广大
读者批评指正
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编辑推荐

《模具设计与制造》通俗易懂，层次结构分明，内容实用。
各章后均附有习题，且重点章节后还附有“综合案例”或“应用案例”和“综合实训”。
附录中有冲模零件常用材料及热处理要求、常用塑料的收缩率、塑料模具成形零件及其他工作零件常
用材料及热处理要求，还有冲压模和塑料模专业术语中英文对照，便于学生自学专业英语。
《模具设计与制造》适用于应用型本科机械类、近机械类专业，也可供从事模具设计与制造的工程技
术人员参考。
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