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前言

郭永环和姜银方两位老师主编的教材《金工实习》（第2版）是21世纪全国高等院校机械设计制造及其
自动化专业系列规划教材，符合教育部工程材料及机械制造基础课程教学指导组最新审定的“普通高
校工程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求”，符合“学习工艺知识，增强工程实践能力，提
高综合素质（包括工程素养），培养创新精神和创新能力”的课程教学目标，对应用型大学培养新世
纪所需要的素质高、能力强、富于创新精神的人才将更好地发挥作用。
我们知道，设计、工艺、材料和管理是制造业中的四大要素，而工艺则是生产中最活跃的因素，是制
造业中的关键技术，即使在设计和制造技术进入数字化阶段仍然是这样。
学生在大学阶段，比较深入地学习工艺知识，进行工艺实践，将有助于学生实现创新设计。
一个对工艺知识掌握得很好的工程师，所进行的创新设计，不仅容易成功，而且比较容易转化为市场
所需要的产品。
金工实习这门课程从本质来说，主要是一种制造领域的工艺实践。
学生从实践中，不仅可以领略到一个机械产品从毛坯到成品的全过程，而且要亲自动手，操作不同种
类的常规与现代化设备，体验各种工艺方法，使用各种常用的工具、刀具和测量仪器。
学生在实践中，将对“实践是内容最丰厚的教科书；实践是贯彻素质教育最好的课堂，实践是实现创
新最主要的源泉；实践是心理自我调理的一剂良药；实践是完成简单到综合、知识到能力、聪明到智
慧转化的催化剂”这样一种理念和内涵有比较深刻的认识和领悟。
学生在实践中所经受的不同磨砺和丰富的体验，将会成为他们今后人生中的宝贵财富。
实践与理论、实践与创新的高度结合，将使应用型大学的学牛在学习中充满兴趣与乐趣，将使他们变
得更加心灵手巧，前途更加光明。
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内容概要

本书第1版是中国林业部“十一五”规划教材，于2008年获首届淮海科学技术奖二等奖，第2版为2009
年江苏省高等学校立项精品教材。
    本书是根据教育部“普通高校工程材料及机械制造基础”课程教学指导组最新审定的“普通高校工
程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求”，并吸取兄弟院校教学改革经验编写的。
全书分材料及成形技术、切削加工技术、现代加工技术、综合与创新训练4个模块，共10章：第1章工
程材料及热处理，第2章铸造，第3章锻压，第4章焊接，第5章切削加工的基础知识，第6章车削，第7
章铣削、刨削和磨削，第8章钳工，第9章数控机床与特种数控电加工机床，第10章综合与创新训练。
    本书结合金工实习增加了车、铣、刨、磨等单一工种的创新训练实例和多工种的创新实例，并增加
了创新的训练方法。
各章新增、更换与改正了部分插图，尽量多用图、表来表达叙述性内容，力求做到文字简练。
本书还增加了现代铸造、现代锻压、现代焊接技术及其发展方向、数控加工中心等内容，并介绍了
，FANUC和SIEMENS两种数控系统编程方法。
    本书可作为高等学校机械工程类、近机械工程类和非机械工程类各专业本科、专科的金工实习教材
，使用木书时可根据各专业的具体情况进行调整。
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铸造缺陷分析　2.5　现代铸造技术及其发展方向　　2.5.1  造型制芯与特种铸造　　2.5.2　发展提高铸
件质量的技术　　2.5.3　计算机技术在铸造工程中的应用　　2.5.4　发展节能和环保的技术　小结　
复习思考题第3章　锻压　3.1  锻压概述　3.2　金属的加热与锻件的冷却　　3.2.1　锻造加热设备　
　3.2.2　锻造温度范围的确定　　3.2.3　坯料加热缺陷　　3.2.4　锻件冷却　　3.2.5　锻后热处理
　3.3  自由锻造　　3.3.1  自由锻的主要设备　　3.3.2  自由锻的基本工序及其操作　　3.3.3  自由锻件常
见缺陷及产生原因　　3.3.4　典型自由锻件工艺举例　3.4　模锻　　3.4.1　胎模锻　　3.4.2　锤上模
锻　3.5  板料冲压　　3.5.1  板料冲压的基本工序　　3.5.2　冲压设备及冲模　3.6　锻造新工艺简介⋯
⋯第4章　焊接　第5章　切削加工的基础知识第6章　车削第7章　铣削、刨削和磨削第8章　钳工第9
章　数控机床与特种数控电加工机床第10章　综合与创新训练参考文献
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章节摘录

插图：1.1.3 非金属材料1.高分子材料生活中有很多东西是用塑料做的，如包装用的塑料袋，装饮料的
塑料瓶、塑料桶，计算机显示器外壳、键盘；各种车辆的轮胎都是用橡胶做的；钢铁的表面要涂涂料
以防腐，家具的表面要刷油漆以美观；导线要有塑料或橡胶包皮以绝缘：人们穿的衣物是纤维做的，
它们也许是天然的棉花、羊毛，也许是人造的涤纶、腈纶⋯⋯所有这些都是高分子材料。
高分子材料既包括人们曰常所见的塑料、橡胶和纤维（它们称为三大合成材料），也包括经常用到的
涂料和粘接剂，以及日常较少见到的所谓功能高分子材料，如用于水净化的离子交换树脂、人造器官
等。
有机高分子材料是以一类称为“高分子”的化合物（或称树脂）为主要原料，加入各种填料或助剂而
制成的有机材料。
高分子是由成千上万个原子通过共价键连接而成的分子量很大（通常几万，甚至几百万）的一类分子
。
它们可以是天然的，如蛋白质、纤维素，称天然高分子；也可以是人工合成的，如聚乙烯、有机玻璃
，称合成高分子。
组成高分子的原子排列不是杂乱无章的，而是有一定规律的。
通常由少数原子组成一定的结构单元，再由这些结构单元重复连接形成高分子。
如图1.1所示为水分子和高分子（聚乙烯）结构示意。
高分子通常是由一种或几种带有活性官能团的小分子化合物经过一定的反应而得到的。
如有机玻璃是由甲基丙烯酸甲酯上的双键打开而生成高分子，蛋白质是由各种氨基酸上的氨基和羧基
脱水而形成的。
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编辑推荐

《金工实习(第2版)》：丛书特点根据最新就业行情和相关行业标准，对原版内容进行合理调整或重大
修改，使之更能符合知识的更新，反映学科现代最新理论、新技术、新材料和新工艺。
定位更加准确，大量增加相应工程实例，在保证内容反映国内外机械学科最新发展的基础上，满足高
等院校的机械类专业教学要求。
注重各学科基本理论，又注重现行设计方法的理论依据和工程背景，面向就业，培养学生创新能力和
职业素质。
配有大量实物照片和较多三维模拟图表达机械设备的实体结构和线框结构，包括零件图、装配图和爆
炸图，形象生动，使内容表达更加直观易懂。
力求写作风格新，内容新，使学生对教材不产生畏难情绪，增强教材的可读性，突出实用性和可操作
性。
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