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前言

　　目前，我国汽车产量居世界第三位，销量居世界第二位，汽车保有量达7619.31万辆，且每年以两
位数的速度增长。
由于汽车种类繁多，技术含量高，因此急需大量熟练掌握汽车维修技术的专业人才。
据统计，目前我国汽车运用维修人才缺口达80万之多。
　　近几年，汽车院校如雨后春笋，蓬勃发展，每年培养了大批维修人才；但同时普遍存在动手能力
差、岗位适应能力差、知识结构不完整、发展后劲不足等问题。
诸多院校纷纷进行课程体系、教学方法等方面的改革。
教材编写形式不断翻新，任务驱动、项目导向等编写方式不断被引用，但仍存在两个没有突破的问题
，即：理论授课与实训操作有机结合的问题，知识结构必需与够用的问题。
本书在编写的过程中，根据高职高专职业教育的特点，在理论部分以“必需、够用”为原则，在实践
部分突出职业技能的训练和职业素质的培养提高。
同时，本书在内容上加强了针对性和实用性，力求突破传统理论教学与实训教学的瓶颈，做到“理实
一体化”的有机结合；力求使知识结构达到循序渐进，以便因材施教，实施分层次教学；力求将实训
内容合理整合，以便模块教学。
　　本书由烟台工程职业技术学院张尚伟任主编，麻常选、张恒、林鹏任副主编，并由朱利教授主审
。
其中第1章、第2章、第3章由张尚伟、刘昌田编写，第4章由宫本军、张绍文编写，第5章由郭文艳、隋
大海、张恒编写，第6章由王永、高景胜、曹洪峰编写，第7章由李红、李雪媛、林鹏编写，第8章由李
健、孙梦一、李京涛编写，第9章及各章中拆卸、分解、装配部分由麻常选编写。
图片前期处理由李雪媛完成。
　　本书内容翔实，通俗易懂，图文并茂，条理清晰，既适合一体化教学，又适合分层次教学。
在作为高等职业技术学院汽车类专业教材的同时，也可作为汽车维修人员的培训教材或汽车维修从业
人员的自学参考用书。
　　由于时间仓促，加之编者水平有限，书中错误和不足在所难免，恳请广大读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<汽车发动机结构与维修>>

内容概要

本书是全国高职高专汽车专业规划教材，以汽车维修工艺过程为主线，以“必需、够用”为原则，系
统、全面地讲述丁汽车发动机各个系统的结构、原理和检修。
本书共分9章，其主要内容有：汽车维修基础知识，汽车发动机概述，曲柄连杆机构结构与维修，配
气机构结构与维修，汽油机燃油供给系结构与维修，柴油机燃油供给系结构与维修，润滑系结构与维
修，发动机冷却系结构与维修，发动机装配、磨合与出厂检验。
　　本书内容翔实，通俗易懂，图文并茂，条理清晰，既适合一体化教学，又适合分层次教学。
在作为高等职业技术学院汽车类专业教材的同时，本书也可用作汽车维修人员的培训教材或汽车维修
从业人员的自学参考用书。
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章节摘录

　　螺钉旋具又称螺丝刀，是用于拧紧或拧松带有槽口的螺钉的手工工具。
按螺钉旋具口形式可分为平螺钉旋具、十字螺钉旋具和梅花头螺钉旋具等。
前两种较常见，后一种在进口汽车上使用得较多。
按螺钉旋具结构又可分为木柄螺钉旋具、穿心螺钉旋具、夹柄螺钉旋具、偏置螺钉旋具等。
　　使用螺钉旋具时应注意以下几点。
　　（1）使用时，螺钉旋具口端要和螺钉槽口相适应且大小合适，否则容易损坏螺钉旋具口端和螺
钉槽口。
　　（2）使用螺钉旋具时，不可将零件拿在手上用螺钉旋具拆装螺钉，以免螺钉旋具滑出伤手。
　　（3）使用时，不可用螺钉旋具当撬棒或錾子使用或用锤子敲击螺钉旋具柄（夹柄螺钉旋具除外
），也不可在螺钉旋具口端用扳手或钳子增加扭力，以免扭曲或扭弯螺钉旋具杆。
　　（4）使用时，应以右手握持螺钉旋具，手心抵住柄端，使螺钉旋具口端与螺钉槽口垂直而吻合
。
　　3.锤子　　锤子又称手锤或榔头。
汽车上常用的锤子有圆头和横头两种。
　　按锤子本身材料可分为铜锤、木锤、橡胶锤、铁锤等。
常用于锤击零件，使零件变形、位移、振动。
　　锤子使用时应注意以下几点。
　　（1）使用前必须检查锤柄安装是否牢固，若有松动应重新安装，以免使用时脱出伤人。
　　（2）使用前应擦净锤头工作面上的汗水和油污，以免工作时发生滑溜而敲偏，损坏零件或发生
事故。
　　（3）使用时，以右手拇指、食指和中指为主，以合适力度握住锤柄后端，其余两指作为辅助。
锤击时是靠手腕运动，眼睛应注视零件；锤头工作面和零件锤击面应平行，才能使锤头平整地打在零
件上。
　　（4）使用锤子锤击铸铁等脆性物体和截面较薄的零件或悬空而未垫实零件时，不能用力太猛，
以免损坏零件。
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