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前言

　　UGNX6是SIEMENS公司推出的功能强大、闻名退迩的CAD／CAE／CAM一体化软件。
其内容博大精深，是全球应用最广泛、最优秀的大型计算机辅助设计、制造和分析软件之一，广泛应
用于航天航空、汽车、家用电器、机械及模具等领域。
其主要内容涉及工程制图、三维造型、装配、制造加工、逆向工程、工业造型设计、注塑模具设计、
注塑模流道分析、钣金设计、机构运动分析、有限元分析、渲染和动画仿真、工业标准交互传输、数
控模拟加工等十几个任务。
它不仅造型功能强大，其他功能更是无与伦比。
uGNX6自1990年进入中国市场以来发展迅速，已成为中国航天航空、汽车、家用电器、机械及模具等
领域的首选软件。
　　本书由具有丰富实践和教学经验的“双师型”教师编写，在内容的编排上力求做到如下几点。
　　（1）理论“够用”为度，深化实例讲解。
让学生在实例讲解的过程中深入理解概念，学会实际操作方法。
　　（2）强化实训，熟能生巧。
本书除了从实例导入来讲解以外，还在每个项目中加入了若干个实训，综合运用前面项目中讲解的知
识要点，以取得举一反三的效果。
　　（3）讲解详尽，利于自学。
本书在实例的讲解过程中，力求详尽、细致，每个步骤都有对应的图例加以说明。
通过实例的具体步骤学习，读者可以掌握基本的操作要领。
　　本书的课程实施适合采用课堂与实训地点一体化的教学模式，强调以工作任务为载体设计教学过
程，教、学、做相结合，强化学生的能力培养。
　　本书共设3个学习项目、13个学习任务，内容包括：非曲面类零件的建模、曲面类零件的建模、数
控编程与仿真，覆盖了uGNX6中CAD和CAM部分的主要功能，包括曲线、草图、实体、曲面、平面
铣、型腔铣和固定轴曲面轮廓铣等。
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内容概要

UG NX 6是SIEMENS公司推出的功能强大、闻名遐迩的CAD/CAE/CAM一体化软件，其内容博大精深
，是全球应用最广泛、最优秀的大型计算机辅助设计、制造和分析软件之一，广泛应用于航天航空、
汽车、家用电器、机械及模具等领域。
    本书是适用于高职高专机械类专业的项目式教材，由具有丰富实践和教学经验的“双师型”教师编
写，共设3个学习项目、13个学习任务，内容覆盖了UG NX 6中CAD和CAM部分的主要功能，包括曲
线、草图、实体、曲面、平面铣、型腔铣和固定轴曲面轮廓铣等。
本书采用由浅入深的递进方式编写，有利于教师的指导，也符合学生的认知规律。
    本书可作为高职高专院校数控、机电一体化、机械制造及其自动化、模具设计与制造及计算机辅助
设计与制造专业的教材，也可供各企业从事产品设计、CAD/CAM应用的广大工程技术人员参考。
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书籍目录

项目1  非曲面类零件的建模  任务1  认识建模界面和基本工具  1.1  任务导入  1.2  任务分析  1.3  任务知识
点  1.4  建模步骤  任务小结  习题  任务2  连杆建模  2.1  任务导入  2.2  任务分析  2.3  任务知识点  2.4  建模
步骤  任务小结  习题  任务3  碗的建模  3.1  任务导入  3.2  任务分析  3.3  任务知识点  3.4  建模步骤  任务
小结  习题  任务4  轴的建模  4.1  任务导入  4.2  任务分析  4.3  任务知识点  4.4  建模步骤  任务小结  习题  
任务5  座体的建模  5.1  任务导入  5.2  任务分析  5.3  任务知识点  5.4  建模步骤  任务小结  习题项目2  曲
面类零件的建模  任务6  电热杯体的建模  6.1  任务导入  6.2  任务分析  6.3  任务知识点  6.4  建模步骤  任
务小结  习题  任务7  五角星体的建模  7.1  任务导入  7.2  任务分析  7.3  任务知识点  7.4  建模步骤  任务小
结  习题  任务8  吸顶灯罩体的建模  8.1  任务导入  8.2  任务分析  8.3  任务知识点  8.4  建模步骤  任务小结 
习题  任务9  熨斗的建模  9.1  任务导入  9.2  任务分析  9.3  任务知识点  9.4  建模步骤  任务小结  习题项
目3  数控编程与仿真.  任务10  熟悉数控编程基础知识  10.1  任务导入  10.2  任务分析  10.3  任务知识点 
10.4  编程步骤  任务小结  习题任务11  薄板编程与仿真  11.1  任务导入  11.2  任务分析  11.3  任务知识点 
11.4  编程步骤  任务小结  习题任务12  心形模具型腔的编程与仿真  12.1  任务导入  12.2  任务分析  12.3  
任务知识点  12.4  编程步骤  任务小结  习题任务13  鼠标模型的编程与仿真  13.1  任务导入  13.2  任务分
析  13.3  任务知识点  13.4  编程步骤  任务小结  习题参考文献
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章节摘录

　　使用和显示IPW需要占用大量的内存来创建小平面体。
为减少所占用的内存和重复使用小平面体，可以选择菜单“首选项”“加工”命令，系统弹出如
图12.12所示的“加工首选项”对话框，单击“配置”标签，选中“IPW模型”单选框，设置为将每步
操作中的。
IPW保存在单独的部件文件中。
此后，当需要使用IPW时，系统将在装配中创建一个包含该IPW的小平面体表示的部件。
这样可以节省内存，因为小平面模型在使用后不会继续驻留在内存中，而且只要操作处于最新状态，
便可以重复使用小平面模型。
　　（3）使用基于层的。
使用上一个操作加工刀轨作为下一个操作的毛坯。
“使用基于层的”选项使用先前“型腔铣”和2级操作中的刀轨来识别和加工剩余材料，这些先前的
操作被称做参考操作。
“使用基于层的”选项仅限于“型腔铣”或2级铣削操作，并且使用与先前操作相同的刀具轴。
余料铣削和参考操作必须属于同一几何体组。
　　“使用基于层”选项的有以下优点。
　　①“使用基于层的”选项可以高效地切削先前操作中留下的弯角和阶梯面。
　　②加工简单部件时，刀轨处理时间较三维：IPW显著减少，加工大型的复杂部件时，所需的时间
更是大大减少。
　　③用户可以在一步操作中使用较大的刀具完成较深的切削，然后在后续操作中使用同一刀具完成
深度很浅的切削以清除阶梯面。
　　④刀轨相比使用“三维IPW”选项而言更加规则。
　　用户可以将多个粗加工操作合并在一起，以便对给定的型腔进行粗加工和余料铣削，从而使加工
过程进一步自动化。
　　9.使用刀柄　　单击“切削参数”对话框中的“空间范围”标签，如图12.13所示，在“刀具夹持
器”选项组选中“使用刀具夹持器”复选框，“使用刀具夹持器”选项有助于避免刀柄与部件的碰撞
，并在操作中选择尽可能短的刀具。
如果希望使用刀柄来包含刀轨，选中“使用刀具夹持器”和“IPW碰撞检查”复选框，系统将首先检
查刀柄是否会与IPW、毛坯几何体、部件几何体或检查几何体发生碰撞。
　　系统使用刀柄形状加最小间隙值来保证与几何体的安全距离，任何将导致碰撞的区域都将从切削
区域中排除，因此得到的刀轨在切削材料时不会发生刀轨碰撞的情况。
需排除的材料在每完成一个切削层后都将被更新，以最大限度地增加可切削区域，同时由于上层材料
已切除，使得刀柄在部件底层的活动空间越来越大。
必须在后续操作中使用更长的刀具来切削排除的（碰撞）区域。
　　一个有效的方法便是使用“型腔铣”操作序列，在该序列中使用逐渐增长的刀具、刀柄检查功能
和IPW。
这样允许使用最短的刀具来加工大部分材料，较长的刀具只加工剩余的材料。
为避免某些刀轨只切削掉非常少的材料，还可以设置最小去除材料量。
可以设置“最小体积百分比”值定义当前操作切除剩余材料的多少。
　　⋯⋯
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编辑推荐

针对性强：切合职业教育的培养目标，侧重技能传授，弱化理论，强化实践内容。
体例新颖：从人类常规的思维模式出发，对教材的内容编排进行全新的尝试，打破传统教材的编写框
架；讲解的内容先由工程实例导入，然后展开理论描述，更符合老师的教学要求，也方便学生透彻地
理解理论知识在工程中的运用。
注重人文：注重人文与科技的结合，在教材中适当增加人文方面的知识，激发学生的学习兴趣。
方便教学：以立体化精品教材为构建目标，部分课程配套实训教材；网上提供完备的电子教案、习题
参考答案等教学资源，适合教学需要。
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