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内容概要

本书从实际应用出发，介绍了常用的低压电器、继电接触器系统的基本电路，以及电气控制系统设计
；重点以PLC应用为主要目的，系统阐述了PLC的工作原理、S7-300 PLC的结构、接口模块、硬件组态
配置、指令系统、编程规则、工业网络及PLC通信组态等内容，简单介绍了S7-200 PLC的系统配置和
指令系统；结合具体工程实例，对工程上常用PLC控制系统的设计思想、设计步骤、设计方法及调试
维护等进行了详尽的讲述。
    本书通过大量由浅入深的PLC应用实例，引导读者逐步认识、熟悉和应用PLC，为PLC的开发和深入
应用打下坚实的基础。
    本书主要为从事控制工程工作的技术人员学习PLC知识而编写，可作为电气工程、自动化、机电一
体化等专业及其他相关专业的大学本科教材，也可供广大工程技术人员参考使用。
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编辑推荐

　　本书以SIMATICS7-200和S7-300系列PLC为样机，从工程应用的角度出发，进行相关内容的介绍，
力求突出应用性和实践性。
本书可作为高等院校、电气工程、自动化、测控、机电一体化、计算机应用等相关专业的教材，也可
作为广大电气工程技术人员的参考书。
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