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内容概要

　　《全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材：数控加工与编程技术》结合实例详细地介
绍了数控加工手工编程和自动编程的基本知识，系统地分析了数控编程指令和编程方法。
结合文字叙述，通过大量的实例、图表以及程序的形式来说明相关指令的应用，内容清晰、直观。
兼顾课堂教学与自学的特点和需要，每章都附有一定的习题，有助于读者加深对《全国本科院校机械
类创新型应用人才培养规划教材：数控加工与编程技术》内容的理解并检验学习效果。
　　《全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材：数控加工与编程技术》可作为高校本科机
械专业的专业课教材，也可作为数控加工职业技能的培训教材和数控加工行业的工程技术人员、高级
技术工人的工作参考书。
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