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编辑推荐

裘俊彦主编的《机械制造综合设计及实训》结合制造技术综合实训的实际过程而编写的综合性作业。
它可以帮助学生更好地理解各种工艺方法的实质，从而有意识地通过实际操作培养实践能力。
在综合实训过程中，学生可对机械制造整个生产过程和制造技术实习进行一次全面总结，更好地巩固
自己在实习中获得的工程实践知识，为今后的实际工作奠定基础。
本书的编写采用了“项目驱动、任务导入”的模式，既有理论知识的学习，更突出了应用能力的培养
，在内容安排上引入大量的实际应用和工程实例。
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