
第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>

图书基本信息

书名：<<机械制造工艺学>>

13位ISBN编号：9787301199039

10位ISBN编号：7301199031

出版时间：2012-1

出版时间：北京大学出版社

作者：周哲波，姜志明　主编

页数：409

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>

内容概要

　　本书共分8章：第1章重点阐述机械加工工艺过程、生产纲领、生产类型和基准等基本概念和定义
；第2章全面论述工件各种典型表面的加工方法和在机床上装夹的基本原理；第3章详细分析零件的毛
坯和定位基准选择、工艺规程的内容与设计、工序划分与工序尺寸确定、如何提高劳动生产率等；
第4章综合概述在小批生产类型下的轴、套、箱体和齿轮等典型零件加工工艺的制定方法和在机床上
可靠的装夹措施；第5章较为全面地探讨影响机械加工精度的因素和获得机械加工精度的方法；第6章
具体剖析影响表面加工质量的工艺因素及改善措施；第7章重点总结装配尺寸链的计算、保证装配精
度和装配工艺规程制定的方法；第8章简要介绍先进制造技术的内涵、各种先进制造技术方法和原理
。

　　本书可作为高等院校机械类和近机类各专业的本科和高职高专的教材，也可以作为一般工程技术
人员的参考用书。
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