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内容概要

　　《数控铣床编程与操作》根据应用型本科院校的定位和教学特点编写而成，内容详略得当、图文
并茂、实用性强，突出数控铣床编程在生产实践中的实际应用，同时引入MasterCAM自动编程的新思
想、新成果，反映学科发展的新趋势。
全书共7章，包括：数控编程的基础、数控铣床的编程、宏指令应用、数控铣床加工工艺基础、数控
铣床编程训练、自动编程和习题集。
其中第1～3章属于编程知识部分，第4章为加工工艺基本知识，第5章为模块加工实训，第6章为自动编
程的特点、性能及应用介绍，第7章为《数控铣床编程与操作》习题集。
《数控铣床编程与操作（全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材）》不仅可作为高等院校
机械类、机电类及模具专业的专业基础课教学用书，也可供自学者、工程技术人员参考使用。
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处理1.7.1　数控误差补偿1.7.2　数控加工特殊情况下的数学处理思考题第2章 数控铣床的编程2.1　加
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功能2.4　子程序的应用2.5　螺旋线切削与螺纹加工2.6　坐标系旋转等功能的应用2.7　零点偏置思考
题第3章 宏指令应用3.1　A类用户宏程序及应用3.2　B类用户宏程序及应用思考题第4章 数控铣床加工
工艺基础4.1　数控加工对象4.1.1　数控铣削对象4.2　加工工艺性分析4.2.1　工艺分析4.2.2　零件结构
工艺性4.2.3　定位和装夹4.3　加工工艺路线的确定4.3.1　加工方法的选择4.3.2　加工顺序的安排4.3.3
　加工路线的确定4.4　加工工艺参数4.4.1　主轴转速的确定4.4.2　进给速度的确定4.4.3　背吃刀量确
定4.5　数控铣床的选用4.6　数控铣加工刀具的选择4.6.1　铣削加工最佳切削条件4.6.2　刀具的选
择4.6.3　铣刀的种类4.6.4　对刀仪的选掸4.7　数控机床夹具的选择思考题第5章 数控铣床编程训练5.1
　基本操作训练5.1.1　实训目的与要求5.1.2　数控铣床（XK5025） 简介5.1.3　铣床操作方法与步骤5.2
　中心轨迹加工操作实训5.3　平面轮廓的加工5.4　孔系加工5.5　螺纹加工5.6　键槽的加工5.7　三维
体的加工5.8　型腔类零件的综合加工思考题第6章 自动编程6.1　MasterCAM X5系统的应用概述6.2
　MasterCAM X5系统的工作环境6.3　MasterCAM x5系统的几何建模功能6.4　MasterCAM x5系统的数
控加工编程功能6.4.1　二维刀具路径6.4.2　3D刀具路径6.5　MastercAM系统的应用6.5.1　MasterCAM
几何造型6.5.2　MastercAMX5二维加工举例6.5.3　MasterCAM X5三维加工举例6.5.4　MasterCAM X5多
轴加工举例6.5.5　MastercAM X5后置处理技术思考题第7章 习题集参考文献
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编辑推荐

　　数控机床是集机、电、液、气高度一体化及自动化程度很高的加工设备，是综合应用计算机、自
动控制自动检测及精密机械等高新技术的产物。
《数控铣床编程与操作》内容主要讲解数控加工程序编制的基本方法，数控铣床编程具有的功能介绍
，用户宏程序在数控铣床编程中的应用，数控铣床编程的技能训练模块，最后附一些经典数控加工用
图样，以备学生学后练习所用。
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