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内容概要

内容简介
用电子技术改造传统产业是当前我国工业企业面临的一项重大历史任务，这是一门涉及内容极其广
泛的高新技术，学科跨度大。
本书对电子技术改造传统产业从总体上作了一个概括的介绍。
在内容处理上，
着重介绍一些基本概念、应用技术、发展水平、实施方法和关键技术。

全书内容如下：第1章综述；第二部分内容是介绍四大基础元器件，含第2章的传感与检测技术及其
应用，第3章的电力电子技术及其应用和第4章的数字控制及可编程序控制器技术；第三部分内容介绍
五
大系统技术，含第5章的cAD/CAM一体化技术，第6章的机器人技术，第7章的计算机过程控制技术，
第8章的设备状态监测与故障诊断技术和第9章的计算机辅助生产管理系统；最后介绍传统产业改造的
方向，即第10章的柔性自动化制造技术。

本书可作为机械、电子、冶金、轻工、军工、化工、建筑、医疗、仪器设备等行业的企业技术领导和
从事产品开发、制造、管理和企业技术改造的科技人员为更新知识、改变观念、增强决策能力进行技
术培
训用，使读者可以站在较高的位置，规划和实施电子技术改造传统产业工程。

本书也可作为各类大专院校本科生和研究生的教材或参考书。
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