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内容概要

本书为UG NX2铣加工过程培训教程，是英文在线教材Mill Manufacturing Process的中文编译版。
书中主要介绍和讲述了利用UG NX2的加工应用模块进行数控编程的基本要领和过程，其中着重讲述
了2.5轴和3轴的铣削加工。
为了帮助读者尽快领会掌握UG NX2 CAM的理论和方法，书中结合大量实例和图表，详细深入地阐述
了UG NX2 CAM的概念、主要功能和操作方法。
�    本书可作为UG NX2 CAM培训的基本教材，也可供具有一定UG基础知识和数控加工经验的制造工程
师、数控编程或工艺人员自学使用。
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