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内容概要

本书介绍Pro/ENGINEER Wildfire 2.0钣金件（sheetmetal）的模具设计方法，主要包括钣金件设计特点
和生成方式、钣金件的成型模式、钣金件的处理、钣金件的编辑、钣金件的工程图、钣金有限元分析
、钣金的制造等。
书中介绍的内容蕴涵了钣金件设计基础理论和设计技巧的绝大部分内容，学完本书读者可获得清晰而
深刻的钣金件设计思路。
    本书主要以实例的方式说明各类钣金设计和钣金处理的整个过程，循序渐进地引领读者从认识基本
的钣金件设计理念，到学会设计复杂的钣金件，使读者能够在实际的钣金件设计中更完善地体现设计
思想。
读者从这些操作中可以轻松掌握钣金件设计的操作技巧，并且很容易做到举一反三，解决钣金件设计
中的众多难点。
    本书适合从事CAD/CAM/CAE应用与开发的广大初、中级读者学习使用，也适合各类相关院校、培
训班使用。
本书能使读者全面提升专业竞争力，在市场竞争中得到最佳的位置，对高级用户也有一定的参考价值
。
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