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内容概要

　　《数控加工技术》介绍数控加工技术的主要内容。
前4章内容包括数控机床概述、计算机数控系统的工作原理、数控编程的基础知识和数控编程实例。
为了便于读者学习，增加了第5章机械加工基础。
　　《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》图文并茂，取材及编排力
求合理。
内容层次分明，叙述清楚，并有大量的编程实例，便于教学和自学。
　　《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》可作为高等院校理工科机
械类本科生教材，也可作为高职、高专教材及面向社会有关数控加工技术的培训教材。
　　《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》同时配有《数控加工技术
》光盘与《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》配套使用。
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书籍目录
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序的结构和指令3.6 数控编程的零点偏移、G代码、M代码3.7 图形交互自动编程第4章 数控编程实例4.1
TURN 120P数控车中心和VMC-100数控铣中心简介及预备知识4.2 EMCO TURN 120P指令说明4.3
VMC-100指令代码说明4.4 编程实例4.5 练习题第5章 机械加工基础5.1 切削加工的有关概念5.2 切削加工
的刀具5.3 车削加工5.4 铣削加工5.5 钻削加工参考文献
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媒体关注与评论

　　《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》可作为高等院校理工科机
械类本科生教材，也可作为高职、高专教材及面向社会有关数控加工技术的培训教材。
　　作者专门为《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》制作了一张光
盘，内有大量有特色的图片和生动的画面。
光盘可与《清华大学机械工程及其自动化系列教材：数控加工技术（附光盘）》配套使用，以期达到
更好的教学效果。
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