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内容概要

　　当前数控维修改造正成为一个新兴的行业，迫切需要一批高质量的专业书籍，以指导和帮助工程
技术人员及在校学生了解和掌握数控维修的基本知识和方法。
　　本书主要介绍了采用FANUC、SIEMENS、A-B、FAGOR等数控系统和伺服系统进行数控改造的案
例。
通过这种案例数学，例读者了解数控改造的基本方法和思路，以及需要注意的问题。
　　本书对于准备从事数控改造的工程技术人员有较大的参考价值。
对于相关专业的在校学生来说，也是一本学习数控改造技术的好教材。
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作者简介

　　李诚人教授，数控技术专家。
1968年毕业于上海理工大学，后在工厂从事技术工作，1982年西北工业大学数控方向研究生毕业。
长期从事数控技术教学和研究。
　　中国机械工程学会高级会员，中国机电装备维修与改造技术协会理事，陕西省机械工程学会设备
工程分会副理事长，陕西省机械工程学会数控自动化分会常务理事。
　　主要著作有《机床计算机数控》（1988年，西北工业大学出版社）、《动力系统制造工艺学》
（1995年，西北工业大学出版社），《现代机电控制系统》（1999年，西北工业大学出版社），《嵌
入式系统及单片机应用》（2005年，清华大学出版社）。
在国内外杂志发表论文30余篇。
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编辑推荐

　　本书向大家展示了FANUC、SIEMENS、A-B、FAGOR等数控系统和伺服系统进行数控改造的案例
。
从中可以反映出数控改造的一般规律，继而通过这种案例教学，使读者了解数控改造的基本方法和思
路，以及需要注意的问题。
对于准备从事数控改造的工程技术人员有较大的参考价值。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控化改造>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


