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内容概要

本书是国家劳动保障部“全国现代制造技术应用软件课程远程培训系列教材”之一的《数控工艺培训
教程（数控铣部分）》的升级版。
为了和新颁布的课程教学和考试大纲相对应，全书做了重大修改，涵盖了数控基础知识、数控编程和
数控机床操作三部分内容，重点讲解现代数控镗铣工艺和编程知识。
和本书第一版相比，内容更加全面和系统，技术更加先进。
本书的数控编程以国内目前最流行的数控系统和新版的CAXA制造工程师CAD/CAM软件为背景，并
引入了劳动保障部推荐的VNUC数控仿真软件辅助教学，所以本书具有很强的实用性。
本书的出版对数控工艺员职业培训的教学改革和优化具有重要意义。
　　本书读者对象主要是全国各类职业技术院校、高等工科院校的师生和数控加工从业人员，同时也
可以作为相关从业人员的技术参考书。
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