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内容概要

本书是为适应应用型本科机械设计制造及其自动化专业人才的培养目标，结合国家“十五”规划课题
——“21世纪中国高等学校应用型人才培养体系的创新与实践”的研究成果，贯彻“重基础、宽口径
、强实践、擅应用”的基本培养规格，以工艺为主线将机械制造过程中的基本理论、基础知识有机地
结合起来，形成的新的教学内容体系。
    本书不同于现有教材的内容体系，它将机械制造过程中常用的概念进行整合，独立为第1章，使全书
各章内容相对独立，可以根据需要进行取舍而不与其他章节内容冲突。
本书适合机械制造及其自动化专业不同学时、不同要求的专业基础课教学，同时适合其他机械类专业
的教学。
每章后都有实训内容及附有大量习题，并有参考答案，供学习者更方便、全面地掌握每章内容。
    本书可作为教材，供高校机械设计制造及自动化、材料成型与控制工程、工业设计、机械电子工程
、数控技术与应用、模具设计及制造、检测技术与应用等专业使用；也可作为从事机械制造工程的技
术人员的参考书。
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的六点定则  1.5 获得加工精度的方法  1.6 本章实训  1.7 习题第2章 金属切削基本原理  2.1 金属切削过程 
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量的选择  2.7 本章实训  2.8 习题第3章 工艺规程设计  3.1 概述  3.2 机械加工工艺规程设计  3.3 工艺尺寸
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艺系统的几何精度对加工精度的影响  4.3 工艺系统的受力变形对加工精度的影响  4.4 机械加工表面质
量  4.5 机械加工过程中的振动  4.6 机械加工过程中的热变形  4.7 加工质量的统计分析方法与应用  4.8 本
章实训  4.9 习题第5章 夹具设计  5.1 工件的定位方式及定位元件  5.2 定位误差的分析与计算  5.3 工件的
夹紧  5.4 典型夹具  5.5 专用夹具设计方法  5.6 本章实训——机床夹具设计  5.7 习题第6章 机械装配工艺
基础  6.1 机器结构的装配工艺性  6.2 装配工艺规程设计⋯⋯第7章 典型零件加工习题答案主要参考文献
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